ZADAVATEL/ VYHLASOVATEL PRIESKUMU
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‘ M DJ Projekt: RFIDA inteligentna inovacia v spolo¢nosti M-D-J

spol.s r.o.

1 POKYNY PRE POTENCIALNYCH DODAVATELOV

Cast’ I. VSEOBECNE INFORMACIE

1 Presna identifikacia zadavatel'a/vyhlasovatel’a

Nazov : M-D-J, spol. s r.o.

Sidlo: Juhoslovanska 1, 040 01 Kosice
ZastUpeny: Ing. Jan Ligus PhD.; konatel spolocnosti
1CO: 31678378

DIC: 2020485511

IC DPH: SK2020485511

Kontaktna osoba:  Ing. Jan Ligu$ PhD.; konatel spolo¢nosti
Tel.: +421 905 622 376

URL: www.mdj.sk

Kontaktna osoba pre predmet prieskumu trhu:

Ing. Jan Ligus — konatel' spolocnosti

Email: jan.ligus@mdj.sk
Telefén: +421 905 622 376

Predmet innosti zadavatel'a(vyhlasovatela) prieskumu trhu:

Predmet pre realizaciu ZoNFP: 2790-Vyroba ostatnych elektrickych zariadeni

Cast’ I1. VYMEDZENIE PREDMETU ZAKAZKY

2
2.1
2.2

2.3

3.2

Predmet zakazky
Nézov predmetu zdkazky: Logicky celok pre pInii automatizaciu vyrobnej predpripravy kabelaze

Druh zakazky: TOVARY

Kody CPV:

29865100-1 Systémy skladového hospodarstva
29865110-4 Systémy skladovania

29567300-4 Priemyselné roboty

30216120-3 Zariadenie na optické rozliSovanie znakov
29861000-2 Riadiace systémy

Komplexnost' dodavky

Zadavatel'/Vyhlasovatel' predklada pisomni vyzvu na predlozenie cenovych ponlk potencidinym zdujemcom na cely
zamyslany predmet zakazky, ked'Ze sa jedna o obstaranie jedného, logického celku, zakazka z tohto dévodu nie je
delena, tvori jeden prirodzene nedelitel'ny celok, ktory je podrobne definovany v bode B1. Opis predmetu zékazky
— prieskumu trhu. Pozadovany ,Logicky celok pre pinu automatizaciu vyrobnej predpripravy kabeldZe", predstavuje
inteligentnd inovaciu vyrobného postupu cez obstaranie technologického celku, ktory vzajomnou procesnou
a komunikacnou previazanostou vsetkych podcCasti - modulov, ktoré st funkCne prepojené a na sebe zavislé, zabezpeCi
pInd automatizaciu procesu pripravy kabeldze. Jednotlivé podCasti - moduly, vo svojej procesnej a komunikacnej
previazanosti, budu riadené pomocou centralneho systému z ¢oho vyplyva, Ze sa jedna o nedelitelny funkény celok
s priamou previazanost'ou jednotlivy na seba nadvéazujucich procesnych krokov.

Zadavatel'/Vyhlasovatel' realizuje prieskum trhu, ako zakazku vyhlasend osobou, ktorej verejny obstaravatel’ poskytne
50% a menej financnych prostriedkov na dodanie tovaru v zneni aktudlne platnej - Jednotnej prirucky pre
Ziadatel'ov/prijimatelov k procesu a kontrole verejného obstaravania/obstaravania vydanej Centralnym Koordinacnym
Organom(dalej CKO) pod gesciou Ministerstva investicii, regiondlneho rozvoja a informatizacie SR s Gcinnostou jej
platnosti od 15.06.2021, ako aj v chronoldgii s metodikou Centralneho koordinacného organu(CKO), hlavne v zneni MP
CKO ¢.12, verzia 9, nasledovne:

a) Zverejnenim vyzvy na portdli: www.partnerskadohoda.sk konkrétne na linku:

https://www.partnerskadohoda.gov.sk/zverejnovanie-zakaziek-pre-tovary-od-15062021/

b) Zverejnenim vyzvy na portdli: https://www.mdj.sk/sk/inteligentna-inovacia

c) Na zaklade priamej komunikécie s potencidlnymi dodavatel'mi, ktorym zadavatel’ zaslal vyzvu na predloZenie ponuky
so Specifikdciou predmetu zdkazky a vSetkymi prilohami vyzvy na moznost’ vypracovania a predloZenia ponuky.
Potencidlny dodavatel’ bude mat’ na zaklade pozadovanej podrobnej Specifikacie definovanej zadavatelom v bode B1.
Opis predmetu zékazky — prieskumu trhu jasnU predstavu o technickych narokoch zadavatela a nasledne vie navrhnat’
najoptimalnejSie rieSenie. Komunikacia s potencidlnym dodavatelom - uchadzacom, bude realizovand zaslanim
pisomnej vyzvy a podmienok prieskumu trhu na predloZenie cenovej ponuky, ktorG zasSle zadavatel' preferovane
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3.3

5.2

5.3

prostrednictvom emailu, alebo posty, kuriérom, resp. osobne doruci potencidlnym zaujemcom. K Uplnym podkladom
na vypracovanie ponuky sa vedia potencidlni uchadzaci/dodavatelia nepretrzite dostat’ na uvedenych portéloch, kde st
podklady vol'ne dostupné.

Vyhlasovatel’ chce poZiadat’ uchadzacov, potencialnych dodavatel'ov, v pripade, Ze im to dovol'uje ich technicka, odborna
a obchodna zdatnost’ o nacenenie celého predmetu zakazky.

Zdroj financnych prostriedkov

Predmet zékazky bude financovany z prostriedkov EU, $tatneho rozpoctu a spolufinancovany spolo¢nostou M-D-3-spol.
s r.0. na zaklade Uspesnosti podanej Ziadosti o NFP, ktort predlozil zadavatel’ zakazky.

Zmluva

Vysledkom zakazky vyhlasenej osobou, ktorej verejny obstaravatel’ poskytne 50% a menej financnych prostriedkov na
dodanie tovaru z nenavratného financného prispevku - prieskumu trhu - bude kipna zmluva podla ustanovenia §409
zakona €. 513/1991 Zb. Obchodného zakonnika v zneni zmien a doplnkov a neskorsich predpisov. Zmluva bude uzatvorena
iba s vybranym dodavatel'om — vitazom prieskumu trhu.

Platobné podmienky zmluvy — zékazky: Vyhlasovatel/kupujlci zaplati UspeSnému uchadzacovi/predavajicemu za dodanie
logického celku, ktoré je predmetom zmluvy viacerymi platbami a to v nasledovnej chronoldgii:

A) Zalohu vo vyske 20 % z dohodnutej ceny dodavky, po obdrZani zavaznej objednavky vystavenej vyhlasovatelom
(kupujucim) predavajucemu. Termin obdrzania zavaznej objednavky nesmie byt neskor, ako 14 dni od podpisu tejto
kupnej zmluvy. Zalohu vyhlasovatel/kupujlci uhradi bezhotovostnym prevodom na Ucet predavajlceho uvedeny vo
fakture vystavenej predavajlicim so splatnost'ou 60 dni. Stcast'ou je aj Uhrada dane z pridanej hodnoty (DPH).

b) Hodnotu vo vyske 30 % z dohodnutej ceny dodavky po dodani kompletného technického vybavenia, ¢o predstavuie,
Ze je dodany kompletny tovar pre moznost’ instalacie a montaze logického celku u vyhlasovatela/kupujlceho na
mieste ur¢enom kupujucim/vyhlasovatelom, explicitne uvedenom v zmluve. Uvedent hodnotu vyhlasovatel’/kupujuci
uhradi bezhotovostnym prevodom na Ucet predavajuceho uvedeny vo faktire vystavenej predavajicim so
splatnost'ou 60 dni.

c) Hodnotu vo vyske 30 % z dohodnutej ceny dodavky po ukonceni instalacie a montaze na mieste, spusteni logického
celku ajeho sucasti do prevadzky, ¢o predstavuje, Ze predmet zmluvy je pripraveny na vykonanie testovacej
prevadzky u kupujiceho na mieste urCenia kupujicim/vyhlasovatelom, explicitne uvedenom v zmluve. Uvedenu
hodnotu vyhlasovatel/kupujici uhradi bezhotovostnym prevodom na uUcet predavajiceho uvedeny vo faktuire
vystavenej predavajlcim so splatnost'ou 60 dni. Sucast'ou je aj Uhrada dane z pridanej hodnoty (DPH).

d) Zostavajicu hodnotu 20 % z dohodnutej ceny doplati vyhlasovatel/kupujuci, predavajicemu na zaklade konecnej
faktury vystavenej predavajlcim po Uspesnom prevedeni testovacej prevadzky, ktora predstavuje spustenie zariadeni
a odprezentovanie vsSetkych vyrobnych procesov a Cinnosti. Sucastou tejto dohodnutej platby je aj, zaskolenie
urceného personalu na strane vyhlasovatela/kupujiceho a preberaci protokol potvrdeny obidvoma zmluvnymi
stranami. Sucast'ou je aj Uhrada dane z pridanej hodnoty (DPH). Konecna faktira sa povazuje za platobny doklad,
ktorym bude vykonané celkové financné vysporiadanie dodavky predmetu zmluvy. Pravo vystavit’ konecnl faktdru
vznika predavajicemu diiom podpisania preberacieho protokolu. Lehota splatnosti konecnej faktiry je 60 dni od jej
dorucenia vyhlasovatel'ovi/ kupujicemu.

Predpokladana hodnota zdkazky: Na zaklade zdkona o verejnom obstardvani ¢. 343/2015 v aktualnom zneni, tiez
realizovaného prieskumu trhu pre urcenie vysky opravnenych nakladov pre vyssie uvedeny projektovy zamer v celkovej
hodnote 1.954.919,33,-EUR bez DPH. V zmysle Jednotnej priru¢ky pre Ziadatel'ov/prijimatelov k procesu a kontrole
verejného obstaravania /obstaravania pre programové obdobie 2014 - 2020, vydanej Centralnym Koordina¢nym Organom
pod Ministerstvom investicii, regionalneho rozvoja a informatizacie SR Uc¢innej od 15.06.2021 a priamej nadvaznosti na jej
kapitolu 3.6 — ,Pravidld obstardvania a kontroly zakaziek zadavanych osobou, ktorej poskytne verejny obstaravatel’ 50%
a menej financnych prostriedkov na dodanie tovaru, uskutocnenie stavebnych prac a poskytnutie sluZieb z NFP", kde je
v bode 3. uvedené: ,, V pripade zakaziek zadavanych osobami, ktorym poskytne verejny obstardvatel’ 50% a
menej financnych prostriedkov na dodanie tovaru, uskutocnenie stavebnych prac a poskytnutie sluZieb z
NFP nie je potrebné v osobitnom postupe urcovat’ predpokladant hodnotu zakazky". Vyhlasovatel' na zéklade
uvedenych skutocnosti stanovil uvedent hodnotu na zaklade prieskumu trhu, ktory bol, realizovany pre definovanie
opravnenych nakladov uvedenych v projektovej Ziadosti.

Miesto a lehota dodania

Miesto dodania: Vyrobno-priemyselna budova Ziadatel'a - spolo¢nosti M-D-J spol. s r.o. umiestnena na adrese Rampova
€.6 v meste Kosice— Sever v katastralnom Gzemi Severné Mesto.

NUTS kod: SK042

Lehota dodania - trvanie zmluvy: Dodanie tovaru v termine najneskor do Sestnastich mesiacov od nadobudnutia ucinnosti
kipnej zmluvy, tj. dfiom obdrzania zavéznej objedndvky vystavenej zadavatel'om(kupujicim) pre vitazného
uchadzaca(predavajuceho/dodavatela).

Platnost’ ponuky

Ponuky ostavaju platné pocas trvania lehoty viazanosti ponuk, t.j. do 31.06.2022, resp. do podpisu kipnej zmluvy
s vitaznym potencidlnymi dodavatel'om.
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CAST III. - DOROZUMIEVANIE A VYSVETLOVANIE

8 Dorozumievanie medzi vyhlasovatel'om a potencialnymi dodavatel'mi

8.1 Poskytovanie vysvetleni a iné dorozumievanie(d‘alej len ,informacie*) medzi vyhlasovatel'om a potencialnymi dodavatel'mi
sa zo strany vyhlasovatela bude realizovat’ emailovou komunikaciou, ktord vyhlasovatel' uprednostiiuje z dévodu
hospodarnosti a ¢asového hl'adiska. Komunikacia sa méze uskutoChiovat’ aj telefonicky, ale ma iba informativny charakter,
pre trvalé zachytenie informacie je pre obidve strany(potencidlny dodavatel a vyhlasovatel') zavazna iba pisomna
komunikacia(napr. email).

9 Vysvetl'ovanie podmienok

9.1 V pripade potreby objasnit’ idaje, mbZe ktorykol'vek z potencialnych dodavatel'ov podl'a bodu 8 poZiadat' o ich vysvetlenie
priamo u zodpovednej osoby podla bodu 1. PoZiadavka o vysvetlenie musi byt podana v pisomnej forme(email).
Vysvetlenia poziadaviek, ktoré boli v€as dorucené sa preukazatelne bezodkladne oznémia vsetkym potencialnym
dodavatel'om, ktorym boli poskytnuté tieto podklady k prieskumu trhu(vyzva na predlozenie ponuky), alebo potencialnym
dodavatel'om, ktory st znami najneskor vsak do 3 pracovnych dni od prijatia Ziadosti o vysvetlenie. Samozrejme uvedené
vysvetlenie bude zverejnené aj na portali - stranke vyhlasovatela, kde je vyzva zverejnend, aby bolo dostupné vsetkym
potencialnym zaujemcom o predloZenie ponuky.

9.2 Vyhlasovatel m6ze vo vynimocnych pripadoch doplnit’ informacie uvedené v tychto podmienkach prieskumu trhu — vyzve
na predlozenie ponuky, ktoré preukazatelne oznami stcasne vsetkym znamym potencidlnym dodavatelom pre dodrzanie
principu nediskriminacie, rovnakého zaobchadzania a transparentnosti a taktieZ ich zverejni na portdli, kde je vyzva
uverejnena.

10 Obhliadka miesta dodania predmetu zakazky

10.1 Obhliadka miesta dodania a plnenia predmetu zakazky nie je potrebna a neuskutocni sa. Vyhlasovatel' podal jasné
vysvetlene miesta a predmetu obstarania v bode BI1. Opis predmetu zakazky — prieskumu trhu.

CAST IV. PRIPRAVA PONUKY

11 Jazyk ponuky

11.1 Ponuka uchadzaca/potencidlneho dodavatela musi byt predloZzena v slovenskom alebo ceskom jazyku. Doklady a
dokumenty predloZené v ponuke musia byt vyhotovené v slovenskom jazyku.

11.2 Ak ponuku predklada potencialny dodavatel so sidlom mimo Uzemia Slovenskej republiky, musi predlozit' doklady
a dokumenty tvoriace sucast ponuky v povodnom jazyku a slUCasne doloZené prekladom do slovenského jazyka
(nevyZaduje sa dradny prekiad — Jednotna prirucka pre Ziadatelov/prijimatelov k procesu a kontrole VO kapitola 3.6, bod
9). To sa netyka dokladov predlozenych v ponuke potencialneho dodavatela, ktoré sl vyhotovené v ceskom jazyku.
V pripade zistenia rozdielov v obsahu predlozenych dokladov je rozhodujtci preklad v slovenskom jazyku.

12 Vypracovanie ponuky

12.1 Predmet zakazky predstavuje jeden logicky celok, prirodzene nedelitel'ny, takze ponuka bude predloZena na cely predmet
zakazky.

12.2 Ak sa v opise predmetu zakazky alebo v ktorejkol'vek sprievodnej dokumentacii poskytnutej vyhlasovatelom v ramci
pripravy tohto verejného obstaravania, technické poziadavky odkazuji na konkrétneho vyrobcu, vyrobny postup, znacku,
patent, typ, krajinu, oblast’ alebo miesto povodu alebo vyroby, verejny obstaravatel’ umozinuje predloZenie
ekvivalentu. Pre (Cely tejto zakazky bude obstardvatel’ akceptovat’ ekvivalent ako ponuknuté rieSenie uchadzaca
spliajlce Uzitkove, prevadzkové a funkcné charakteristiky, ktoré su nevyhnutné na zabezpecenie ucelu, na ktory st urcené,
pricom ponuknuté rieSenie bude spliat’ resp. sa nim dosiahne rovnaka alebo vysSia vykonnostna droven v porovnani s
obstaravatelom poZadovanymi technickymi parametrami.

12.3 Zadavatel — vyhlasovatel, chce poziadat’ potencidlnych dodavatel'ov, ak im to dovol'uje ich technicka a obchodna zdatnost,
0 nacenenie predmetu zakazky. Tato podmienka je striktnou a povedie k tomu, Ze v pripade neocenenia celého logického
celku, nebude ponuka potencialneho dodavatela vyhodnotena.

13 Vyhotovenie ponuky

13.1 Ponuka musi byt’ vyhotovena v pisomnej forme, ktora zabezpedi trvalé zachytenie jej obsahu. Akékol'vek vsuvky medzi
riadky, vymazania alebo prepisania (dodatocné zaznamy a opravy) musia byt parafované osobou podpisujicou ponuku.

13.2 Doklady a dokumenty tvoriace obsah ponuky, musia byt' v ponuke predlozené podla poZiadaviek uvedenych v bode 11
tychto podkladov, pokial' nie je vyslovene urcené inak, vo forme naskenovanych dokumentov, tlaciv dorucenych na
emailovl adresu uvedent v bode 16.1.

13.3 V pripade skupiny dodavatel'ov/subdodavatel'ov sa pozaduje predloZenie zoznamu vSetkych clenov skupiny dodavatelov
s uvedenim ich kompletnych identifikacnych Gdajov v zmysle Prilohy ¢.1 tychto podkladov a uvedenim, ktory ¢len skupiny
je opravneny konat’ a prijimat’ akékol'vek rozhodnutia v ramci predmetného VO za skupinu.

13.4 VSetky vydavky, spojené s pripravou, predlozenim dokladov a predlozenim ponuky, zndsa vyhradne uchadzaC bez
financného naroku voci zadavatel'ovi/vyhlasovatel'ovi prieskumu trhu.

14 Obsah ponuky

14.1 Ponuka predloZena potencialnym dodavatelom musi obsahovat'”:
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14.2

14.3

15
15.1

15.2
15.3

15.4

14.1.1 Identifikacné Gdaje potencialneho dodavatel'a s uvedenim obchodného mena, adresy sidla alebo miesta
jeho podnikania, mena kontaktnej osoby, telefénneho Cisla, emailu. Nezavazny vzor tlaciva je v Priloha ¢.1
s Udajmi, ktoré by malo tlacivo minimalne obsahovat'. Tlacivo identifikacie uchadzaca predloZené v ponuke, bude
vyplnené, podpisané opravnenou osobou, opatrené peciatkou, ak ju uchadzac pouziva a bude stucastou ponuky,
ako naskenovany dokument originalu.

14.1.2 Fotokodpiu opravnenia dodavat’' tovar - Potencidlny dodavatel musi byt opravneny dodavat’ tovar,
uskutocnovat’ stavebné prace alebo poskytovat’ sluzbu v rozsahu, ktory zodpoveda predmetu zakazky. Potencialny
dodavatel’ spinenie danej podmienky doloZi skenom kopie vypisu z obchodného registra, alebo skenom kopie
vypisu zo Zivnostenského registra, alebo potvrdenim o zapisani do zoznamu hospodarskych subjektov,(sken
kdpie), alebo skenom kdpie obdobného dokladu, z ktorého je identifikovatelné, ze potencidlny dodavatel’ ma
v predmete Cinnosti opravnenie dodavat’ tovar v zmysle predmetu zakazky a je teda opravnenym poskytnat’
plnenie predmetu prieskumu trhu;

14.1.3 Navrh na plnenie kritéria, urCeny na vyhodnotenie ponuk podla Casti A.1 Kritéria na hodnotenie ponuk
a pravidld ich uplatnenia. Vlyhlasovatel uviedol nezavazny vzor tlaciva v Prilohe €.2 tychto podmienok, s tdajmi,
ktoré by malo tladivo obsahovat'. Tlacivo predlozené v ponuke, bude podpisané opravnenou osobou, opatrené
peciatkou, ak ju potencialny dodavatel pouZiva a bude sucastou ponuky, ako naskenovany dokument originalu.

14.1.4 Podpisany navrh zmluvy spolu s prilohami v 1 (slovom: jednom vyhotoveni) origindli, podpisany
potencialnym dodavatelom, s vyplnenym datumom, podpisom po pripade peciatkou, ak ju potencialny dodavatel’
pouziva, ktory:

e Nie je v rozpore so zmluvnymi obchodnymi podmienkami uvedenymi zadavatel'om zakazky uvedenych
v zavdznom(nemennom) navrhu zmluvnych podmienok,

e Nebude obsahovat' Ziadne vyhrady a ukladat’ povinnosti zadavatel'ovi zakazky v rozpore so stanovenymi
podmienkami,

e Nie je v rozpore s beznymi obchodnymi zvyklost'ami, alebo

e Nebude mat’ za nasledok zvySené naklady zadavatela zakazky, ktoré on nemohol predpokladat, pricom
dalSie zmluvné podmienky doplnené potencialnym dodavatelom zadavatel’ nebude akceptovat'.

Neoddelitel'nou sucastou zmluvy je Priloha €.1 ku zmluve — Podrobny rozpocet — podl'a navrhu zadavatela
zakazky, tiez podpisany potencidlnym dodavatel'om, s vyplnenym datumom, podpisom a peciatkou, ak ju pouziva
a predlozeny v ponuke ako naskenovany dokument originalu.

Neoddelitel'nou sucastou zmluvy je Priloha ¢.2 ku zmluve - Technicka Specifikacia dodavky tovarov ku
kipnej zmluve — podla navrhu zadavatela zakazky, tiez podpisana potencidlnym dodavatelom, s vyplnenym
datumom, podpisom a peciatkou, ak ju pouziva a predlozena v ponuke ako naskenovany dokument originalu.
Priloha ¢.2 k zmluve - Technicka Specifikacia dodavky tovarov, bude predmetom posudenia z hl'adiska splnenia
poziadaviek zadavatel'a na predmet zakazky.

Neoddelitel'nou stcast'ou zmluvy je Priloha ¢.3 ku zmluve — Zoznam subdodavatel’'ov ku kipnej zmluve —
podla navrhu zadavatel'a zakazky, tiez podpisana potencidlnym dodavatel'om, s vyplnenym datumom, podpisom
a peciatkou, ak ju pouziva a predlozena v ponuke ako naskenovany dokument origindlu. Navrh zavaznych
zmluvnych podmienok tvori sicast’ tejto vyzvy na predlozenie ponuky, ako Priloha ¢.3.

Neoddelitel'nou stcastou zmluvy je Priloha €.4 ku zmluve — Zoznam vyrobcov a autorov ku kipnej zmluve
— podl'a navrhu zadavatel'a zakazky, tiez podpisana potencialnym dodavatel'om, s vyplnenym datumom, podpisom
a peCiatkou, ak ju pouziva a predloZzena v ponuke ako naskenovany dokument origindlu. Navrh zavaznych
zmluvnych podmienok tvori sicast’ tejto vyzvy na predlozenie ponuky, ako Priloha ¢.4.

Ak je to relevantné vyhlasovatel’ poziada uchadzaca o vysvetlenie alebo doplnenie dokladov predlozenych v ponuke, ak z
predlozenych dokladov nemozZno posudit’ ich platnost, spinenie podmienky Gcasti alebo spinenie poziadavky na predmet
zakazky. Ak uchadzaC v lehote urenej vyhlasovatelom nedoruci vysvetlenie alebo dopinenie predloZenych dokladov, alebo
ak aj napriek predlozenému vysvetleniu ponuky podla zaverov vyhlasovatela nespliia podmienky Gcasti alebo poziadavky
na predmet zékazky, vyhlasovatel’ ponuku tohto uchadzaca vylUci a vyhodnocuje spinenie podmienok Ucasti a poziadaviek
na predmet zakazky u d'alSieho uchadzaca v poradi.

Ponuka potenciadlneho dodavatela, ktora nebude obsahovat’ poZadované nalezitosti ponuky vyZzadované zadavatel'om
v tomto prieskume trhu nebude vyhodnocovana.

Mena a ceny uvadzané v ponuke
Navrhovana zmluvna cena musi byt stanovend podla zdkona NR SR ¢€.18/1996 Z. z. o cenach v zneni neskorSich
predpisov.
Uchadzacom - potencidlnym dodavatelom bude navrhovand zmluvna cena vyjadrend v EUR.
Ak je potencialny dodavatel' platcom dane z pridanej hodnoty (dalej len ,DPH"), navrhovani zmluvnl cenu uvedie
v zlozeni:

15.3.4 navrhovana zmluvna cena bez DPH,

15.3.5 vyska a sadzba DPH,

15.3.6 navrhovand zmluvna cena + vyska DPH.

Ak potencialny dodavatel nie je platcom DPH, uvedie navrhovani zmluvnu cenu celkom. Na skutocnost, ze nie je platcom
DPH, upozorni.
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CAST V. PREDKLADANIE PONUK

16 Sposob a termin predloZenia ponuky

16.1 Emailom na adresu jan.ligus@mdj.sk alebo mdj@mdj.sk

16.2 Kazdy potencidlny dodavatel moze predloZit’ iba jednu ponuku. Ponuka predloZena v rozpore s tymto ustanovenim bude
zo zadavania zakazky vylicena.

17 Lehota na predkladanie ponuk

17.1 Ponuky je potrebné elektronicky zaslat’ na emailovi adresu jan.ligus@mdj.sk alebo mdj@mdj.sk v lehote do dna
10.03.2022 do 10:00 hodiny.

17.2 Ponuka predlozena po uplynuti lehoty na predkladanie ponuk, uvedenej vo vyzve, nebude vyhodnocovana. Tento postup
je urCeny z dévodu nasledného vyhodnotenia prieskumu trhu, ktoré prebehne v ten isty den, ako budu ponuky dorucené.

17.3 Cas vyhodnocovania pontk: diia 10.03.2022 0 11:00 hodine, na adresa M-D-J spol. s r.0., Rampova ¢.6, Kosice.
Hodnotenie ponuk prieskumu trhu je neverejné.

18 Oznacenie ponuky
18.1 Uchadza¢ uvedie do predmetu emailu: INTELIGENTNA INOVACIA — MDJ

19 Doplnenie, zmena a odvolanie ponuky

19.1 Potencidlny dodavatel moze predlozend ponuku dodatocne doplnit, zmenit' alebo odvolat’ do uplynutia lehoty na
predkladanie ponuk podla bodu 17.1.

19.2 Doplnenie alebo zmenu ponuky je mozné vykonat’ odvolanim pévodnej ponuky na zaklade pisomnej Ziadosti potencialneho
dodavatela, zaslanej prostrednictvom emailu podla bodu 16.1 zadavatelovi a zaslanim novej ponuky v lehote na
predkladanie ponuk a na adresu podla bodu 17.1.

20 Preskamanie ponuk

20.1 Do procesu vyhodnocovania ponuk budl zaradené tie ponuky, ktoré:

20.1.1 obsahuju nalezitosti urcené v bode 14 Obsah ponuky,
20.1.2 zodpovedaju poZiadavkam a podmienkam uvedenym vo vyzve(tychto podkladoch).

20.2 Platnou ponukou je ponuka, ktora neobsahuje Ziadne obmedzenia alebo vyhrady, ktoré si v rozpore s uvedenymi
poziadavkami a podmienkami. Ostatné ponuky potencialnych dodavatel'ov budu z prieskumu trhu vylicené.

20.3 Potencialny dodavatel’ bude upovedomeny o vyliceni jeho ponuky s uvedenim dévodu vylicenia.

Cast’' VI. VYHODNOTENIE PREDLOZENYCH CENOVYCH PONUK

21 Hodnotenie ponik

21.1 Ponuky budu vyhodnocované len podla kritérii na vyhodnotenie ponuk uvedenych v Casti A.1 Kritérid na hodnotenie ponuk
a pravidld ich uplatnenia — cena bez DPH za logicky celok(predmet zakazky).

21.2 Predlozené cenové ponuky, ziskané v ramci prieskumu trhu zadavatel’ zahrnie do vyhodnotenia len za predpokladu, Ze ich
obsah zodpoveda Specifikacii predmetu zakazky, ktord bola predmetom prieskumu trhu, t.j. parametrom Specifikacie
(poziadaviek) logického celku stanovenych zadavatelom aobsah ponlUk zodpoveda podmienkam definovanym v
podmienkach zakazky — vyzve na predlozenie cenovych ponuk a jej priloh.

21.3 Ak bola predloZena viac ako jedna ponuka, prijimatel’ vyhodnocuje splnenie poziadaviek na predmet zakazky a splnenie
podmienok Ucasti (ak je relevantné) po vyhodnoteni ponuk na zaklade kritéria/kritérii na vyhodnotenie ponuk, a to iba v
pripade uchadzaca, ktory sa umiestnil na prvom mieste v poradi. Uvedené pravidla nevylucuju, aby vyhlasovatel’ vyhodnotil
splnenie poziadaviek na predmet zakazky a spinenie podmienok Ucasti(ak je relevantné)v pripade vsetkych uchadzacov,
ktori predlozili ponuku.

CAST VII. UZAVRETIE ZMLUVY

22 Oznamenie o Uspesnosti ponuky

22.1 Kazdému potencidlnemu dodavatel'ovi, ktorého ponuka bude vyhodnocovana, bude bezodkladne po vyhodnoteni ponuk
odoslané ozndmenie o vysledku vyhodnotenia ponuk.

22.2  Uspe$nému potencidlnemu dodavatelovi zadavatel oznami, Ze jeho ponuku prijima. Netspe$nému potencidlnemu
dodavatelovi oznami, Ze jeho ponuku neprijima, spolu s identifikdciou UspeSného dodavatela a informaciou o
charakteristikach a vyhodach prijatej ponuky.

22.3 Oznadmenie bude timocené elektronickou formou(emailom).
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23
23.1
23.2

23.3

23.4

Uzavretie zmluvy
Zmluva k dodavke bude uzatvorena s Uspesnym uchadzacom.

Uspesny uchadzad, bude po vyhodnoteni zékazky, vyzvany na zaslanie pozadovaného poc¢tu zmllv v listinnej podobe,
tak ako to definuju ustanovenia zmluvy, ktord bude vitazny uchadzac s vyhlasovatel'om obstarania uzatvarat'.

Vyhlasovatel' po obdrzani origindlov zmllv od vitazného uchadzaca predlozi dokumentaciu z procesu obstarania na
kontrolu riadiacemu organu(RO), respektive sprostredkovatel'skému organu (SO). Za tymto Ucelom, pred predloZzenim
dokumentacie z obstaravania, zadavatel’ pisomne poziada RO, resp. SO o vykonanie druhej ex-ante kontroly (t.j. kontroly
pred podpisom zmluvy s UspeSnym uchadzacom).

V pripade odsuhlasenia procesu obstarania zo strany RO, resp. SO, bude podpisana, teda uzatvorena zmluva s UspesSnym
uchadzacom. UchadzaC sa vSak zavézuje, akceptovat’ rozhodnutie kontroly, teda vyhodnotenie procesu obstarania
kontrolnym organom, vo vsetkych jej atribltoch. To predstavuje sthlas uchadzaca s implementaciou odporucani, ktoré
boli definované v sprave z kontroly VO kontrolnym organom, alebo inym, obdobnym materialom predstavujicim vystupy
z kontroly realizovanej SO/RO. Implementacia odportcani SO/RO sa bude riesit' uzatvorenim dodatku, resp. inou
Upravou definovanou podla navrhu SO/RO, ktorou sa dosiahne involvovanie odporicani SO/RO do VO, teda uchadzac
prijme navrhnuté zmeny a doplnky definované kontrolnym organom.

A.1 KRITERIA NA HODNOTENIE PONUK A PRAVIDLA ICH UPLATNENIA

avvae

2. Sp0sob vyhodnotenia ponuk podla kritéria: Celkova cena zakazky v EUR bez DPH, v pripade, Ze potencialny dodavatel
nie je platcom DPH, celkova cena Casti zakazky.

2.1. Uspesny uchadza¢ - potencialny dodavatel, bude uréeny podla hodnoty navrhnutej celkovej ceny predmetu zakazky

v EUR bez DPH, uvedenej v jednotlivych ponukach ako navrhovana zmluvna cena, v pripade, ze uchadzac nie je
platcom DPH podla hodnoty navrhnutej ako celkova cena predmetu zadkazky. To znamena, Ze UspeSny bude ten

Vv,

2.2. Podla urenych pravidiel sa zoradia ponuky uchadzacov podla ponukanych celkovych cien za predmet zakazky od

najnizSej ponukanej ceny (1 bod) po najvyssiu (n bodov), kde n = pocet hodnotenych ponuk.

2.3. Podla pridelenych bodov bude zostavené celkove poradie tak, Ze na 1. mieste sa umiestni ponuka s najnizsim poctom

pridelenych bodov. DalSie ponuky sa umiestnia na nasledujicich miestach podla narastajiceho poctu pridelenych
bodov.
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B.1 OPIS PREDMETU ZAKAZKY - PRIESKUMU TRHU

Spolo¢nost’ M-D-J spol. s r.0. je vo svojej vyrobno-aplikacnej praxi zamerana na vyrobu velkych, strednych a malych
technologickych stborov v oblasti riadenia a automatizacie, tak klasickych ako aj sofistikovanych priemyselnych komplexov,
s tym suvisiacej dodavky a implementacie softvérovych a hardvérovych rieSeni pomocou celkov meracej a automatizacnej
techniky pre priame aj vzdialené riadenie a monitorovanie technologickych a robotickych pracovisk.

Na zaklade ziskania finan¢nych prostriedkov zo zdrojov EU a to cez Operacny program Integrovand infradtruktdra, Prioritnt os:
9 Podpora vyskumu, vyvoja a inovacii, Specificky ciel’ 9.5 Rast vyskumno-vyvojovych a inovacnych kapacit v priemysle a sluzbach
cez schému Statnej pomoci na podporu inovacii a technologického transferu v zneni dodatku 3 s kédom vyzvy OPVal-
MH/DP/2018/1.2.2-21 pre projekt "RFIDA inteligentna inovacia v spolocnosti M-D-J", ktorého poskytovatelom je
Ministerstvo hospodarstva SR ako sprostredkovatel'sky organ pre operacny program Integrovana infrastruktira konajiceho v
zastUpeni Ministerstva dopravy a vystavby SR, ako riadiaceho organu pre operacny program Integrovana infrastruktura?,
realizujeme vyzvu na predloZenie cenovych ponuk k dodavke Specifikovaného logického celku. Jedna sa o technologicky uzol —
logicky celok, pre plnu automatizaciu vyrobnej predpripravy kabelaze, ktory smeruje k zavedeniu inovativne inteligentnych,
vyrobnych postupov a k realizacii celkovej podstatnej zmeny (zlepSeniu) existujlcich vyrobnych procesov s dopadom na
zvySovanie kvality, efektivity vyroby prostrednictvom zvySovania technologickej a inovacnej Grovne vo vyrobnom zavode.

Projektovy zamer riesi slabé stranky vybranych Casti vyrobného cyklu, slabych miest vyrobného postupu a jeho realizaciou sa
prispeje k inteligentnej inovacii. Nakup pozadovaného logického celku zabezpeci podporu produkcie pomocou plnej
automatizacie vyrobnej predpripravy kabeldze — jej vybranych procesov s dopadom vedlcim k zlepSeniu kvality, celkovej
efektivnosti a pruznosti. Inovacia povedie v synergii, k znizeniu produktovej naro¢nosti, posunie kvalitativnu Uroven vyrabanych
produktov, ktort dosiahneme cez vyznamnu inteligentnu inovaciu. Predmetné — vybrané vyrobné Gkony, ktoré chceme pomocou
projektového zameru plne automatizovat, dnes realizujme v niekolkych samostatnych, aj manudinych, aplikanych
krokoch(procesoch), ¢o prinasa vyrobné obmedzenia, ako nepodarkovost, neefektivnost, naroCnost a aj nepresnost.
Predmetom projektu je teda Uplna automatizacia vyrobnej predpripravy kabelaze zavedenim technoldgii 3D videnia a RFID
(Radio Ferquency IDentification) technoldgie do vyrobnych procesov, pre potrebu zefektivnenia plne zakazkovej vyroby.
Zavedenim inteligentnych rieSeni priestorového spracovania obrazu a vyspelého komunikacného rieSenia s vyuZzitim RFID
radiotechnoldgie zabezpecime Uplnd automatizaciu procesu pripravy vstupnej kabelaze do vyroby, zrychlenie vyrobnych cyklov,
zvysenie efektivity procesu zakazkovej vyroby v spolocnosti, zniZzenie podielu manualnej prace, zvySenie efektivity vyroby,
minimalizaciu chyb, zvySenie Urovne bezpecnosti pri praci a v neposlednej miere aj znizenie produkcie odpadu.

Vdaka navrhovanému rieSeniu, sa dosiahne Uplna automatizacia manipulacie s kabelazou na kablovych zvitkoch, ktoré su
charakteristické tym, ze maju velké hmotnosti, si nadrozmerné a v slcasnosti s uskladhované ,ad-hoc", Co zabera velky
priestor v montaznej hale spoloCnosti. Evidencia pohybu tychto kablovych zvitkov je manualna a Casto je Casovo narocné
konkrétny kablovy zvitok, vzhl'adom na ich Sirokd variabilitu, dohl'adat. NavySe manipulacia so silovou kabelazou je fyzicky
narocna, na jej presun sa vyuziva ru¢ne navadzané 3-osé manipulacné zariadenie a identifikacia a umiestnenie konkrétneho
kablového zvitku st len vizualne. Integraciou pokrocilych inteligentnych modulov budu vsetky procesné kroky vyrobnej
predpripravy kabeldze plne automatizované, od samotnej manipulacie s kablovymi zvitkami, cez znacenie kablovych zvitkov
RFID tagmi az po pripravu kabelaze na zakaznicku objednavku. Automatizacia vyrobnej predpripravy kabeldaze ma priamy
synergicky efekt aj na skladovl evidenciu kablovych zvitkov a ich automatické dohladanie v intralogistickych a vyrobnych
priestoroch spolo¢nosti M-D-J.

+ HLAVNA AKTIVITA PROJEKTU — PODPORA INTELIGENTNYCH INOVACII

Hlavna aktivita projektu bude naplnena prostrednictvom nakupu nasledovného logického celku, ktory je prirodzene rozdeleny
do funkénych modulov — podskupin logickych celkov:

SPECIFIKACIA PREDMETU ZAKAZKY

+ LOGICKY CELOK PRE PLNU AUTOMATIZACIU VYROBNEJ PREDPRIPRAVY KABELAZE

Predstavuje inteligentn( inovaciu uvedeného vyrobného postupu cez obstaranie logického celku, ktory by vzajomnou
procesnou a komunikacnou previazanostou vSetkych podCasti - modulov, zabezpedil pind automatizaciu postupov, krokov
vyroby. Pomocou smart modulu pineautomatického manipulacného zariadenia s integraciou 3D videnia, sa
zabezpedi vykladanie, transport a manipulacia s kablovymi zvitkami, cinnosti, ktoré su v stcasnosti realizované manualnym
navadzanim. Pomocou modulu plneautomatického znacenia kablovych zvitkov RFID technolégiou, sa zabezpeli

V' Dria 13. decembra 2019 rozhodla Eurdpska komisia o zlticeni Operacného programu Integrovana Infrastruktidra s Operacnym programom Vyskum a
inovdcie v ramci programového obdobia 2014 — 2020.
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presna evidencia materidlového toku pripravy jednotlivych komponentov. V procesnej nadvaznosti modul pineautomatickej
pripravy kabelaZe pre zakazkovi vyrobu, zabezpeci komfortni a bezpecnu pripravu vyroby cez priestorovo efektivne
vertikalne umiestiiovanie kablovych zvitkov do vyskovych regalov, z ktorych budd jednotlivé kable automaticky odvijané a
balené podl'a poZiadaviek konkrétnej zakazky, ¢im sa dosiahne zvySenie Urovne bezpecnosti pri praci a v neposlednej miere
zniZzenie produkcie odpadu. Finalne zoskupenie zabezpecujuce procesnl a komunikacnu previazanostou vsetkych podcasti

modulov, zabezpe¢i modul centralnej

systémovej integracie, ako centralne nadradeného riadenia vsetkych

predchadzajlicich podCasti a ostatnych zariadeni pre riadenie procesnych krokov pripravy vyroby. Pozadovany logicky celok
povedie k integracii a tym aj vyznamnému zlepseniu najnamahavejSich operacii - procesov vyrobného cyklu. Logicky celok
svojou vzajomnou procesnou a komunikacnou previazanost'ou vSetkych podcasti - modulov, zabezpedi pind automatizaciu

procesu pripravy kabelaze.

Nazov logického celku

Logicky celok pre plni automatizaciu vyrobnej predpripravy kabelaze

Nazov podskupiny logického celku a popis funkénych
poZiadaviek

Cast’ podskupiny

Minimalne poZzadované parametre

PIna funkénost’ logického celku bude zabezpelena pomocou
podcasti - modulov, ktoré svojou vzajomnou procesnou a
systémovou previazanostou zabezpecia pInd automatizaciu
postupov vyrobnej predpripravy kabelaZze. Prvym z nich je

1a. Smart modul pinoautomatického manipula¢ného
zariadenia s integraciou 3D videnia,
ktorého funkcnost’ zabezpecia jeho Casti — podskupiny, ako:

Systém automatického inteligentného riadenia
transportno-manipulacného zariadenia, ktory je jednou
z inteligentnych inovacii predkladanej projektovej ziadosti je
v ramci procesu vyrobnej predpripravy kabeldZze plna

automatizacia riadenia jestvujlceho transportno-
manipulatného  zariadenia. Funkciou tohto systému
automatického  inteligentného  riadenia  transportno-

manipulacného zariadenia bude riadenie urCenej trajektorie
pohybu bremena, vratane vyhybania sa prekadzkam, pre
nasledujuce kroky procesu vyrobnej predpripravy kabelaze:
(1) automatické uchopenie a presun dodanych kablovych
zvitkov zo zdrojového miesta na miesto RFID znacenia a (2)
automatické uchopenie a presun oznacenych kablovych
zvitkov z miesta RFID znacenia do cielového miesta, ktorym
je vyrobné uloZisko kabelaze.
Z ddvodu, Ze kablové zvitky budu na zdrojovom mieste
uloZené nahodne ako aj z dovodu vysokej spolahlivosti
a bezpecnosti celého systému, bude do systému
automatického inteligentného riadenia transportno-
manipula¢ného zariadenia implementovana sUstava
senzorov za UCelom:
(1) merania polohy zdvihu umiestnené na macke
transportno-manipulacného zariadenia,
(2) meranie polohy prenasaného bremena vo
vyrobnej hale,
(3) meranie polohy mosta transportno-manipulacného
zariadenia,
(4) meranie polohy macky transportno-manipulacného
zariadenia,
priom vsetky inStalované zariadenia budu v stlade
s legislativou pre zdvihacie zariadenia.
DalSou sucastou tohto modulu bude, inteligentny regulator,
ku ktorému bude pripojena slstava senzorov a frekvencné
meni¢e, vykonny multiprocesorovy priemyselny riadiaci
systém typu PLC, ktory bude komunikovat' so vsetkymi
dodanymi senzormi a akénymi ¢lenmi priamo, tzn. bude mat’
inStalované vsetky potrebné komunikacné karty pre potreby
riadenia v redlnom Case. Bezpecnostné komponenty, ktoré
budi inStalované distribuované v priestore budd k
inteligentnému  regulatoru  pripojené  prostrednictvom
vzdialenych vstupno/vystupnych modulov. Cely proces
manipulacie s kabeldzou bude plne automaticky, bez
sucinnosti Cloveka.
Z d6vodu zabranenia nebezpenému rozkmitaniu zaveseného
bremena bude systém vybaveny regulatorom stabilizacie

1a. Smart modul
plnoautomatického
manipula¢ného
zariadenia s
integraciou 3D

Plnoautomaticka systémova kontinuita poZzadovanych
vyrobnych krokov a operacii podla definovaného Popisu
funkénych poziadaviek pre cely tento modul

Kompletny zdrojovy kod aplikacného programového
vybavenia vSetkych komponentov.

Kompletny popis systémovych a funkénych nastaveni
vSetkych komponentov.

ideni - - 7 - pr -

videnia ZabezpecCenie funkénej a datovej prepojitelnosti
s modulom centralnej systémovej integracie

Systém Doporuceny pracovny rozsah teplét vsetkych dodanych

automatického
inteligentného
riadenia
transportno-
manipula¢ného
zariadenia

zariadeni: -20C az +60C

Minimalne IP krytie vSetkych dodanych zariadeni
inStalovanych vnutri priemyselného rozvadzaca: IP30

Minimalne IP krytie vSetkych dodanych zariadeni
inStalovanych mimo priemyselného rozvadzaca, tzn.
v otvorenom priestore: IP65

Rozsah merania senzora polohy zdvihu: 0-7500 mm

Komunikacné rozhranie senzora polohy zdvihu: Profibus,
alebo ekvivalent

Minimalne krytie senzora polohy zdvihu: IP65

Napdjanie senzora polohy zdvihu: 24V DC

Maximalna linearita merania senzora polohy zdvihu +/-
0,02% meracieho rozsahu

Rozsah merania senzorov polohy prenasaného bremena,
polohy mosta transportno-manipulacného zariadenia

a polohy macky transportno-manipulacného zariadenia:
0,15 - 100 metrov

Rozhranie senzorov polohy prenasaného bremena,
polohy mosta transportno-manipulacného zariadenia

a polohy macky transportno-manipulacného zariadenia:
Profibus, alebo ekvivalent

Minimalne krytie senzorov polohy prenasaného bremena,
polohy mosta transportno-manipulacného zariadenia

a polohy macky transportno-manipulacného zariadenia:
IP65

Napajanie senzorov polohy prenasaného bremena,
polohy mosta transportno-manipulacného zariadenia

a polohy macky transportno-manipulacného zariadenia:
24V DC

Minimalna presnost’ merania senzorov polohy
prenasaného bremena, polohy mosta transportno-
manipulacného zariadenia a polohy macky transportno-
manipulacného zariadenia: +/- 0,2 cm

Hmotnostny rozsah prenasaného bremena: 0 — 5000kg

Rozsah zdvihu stabilizacie bremena: 0 — 4000mm

Napdjanie inteligentného reguldtora: 3x400V AC

Napajacie napétie periférii inteligentného regulatora:
24V DC

Minimalny prud pri poZzadovanom napéajacom napati
periférii inteligentného regulatora: 10A

Typ procesora inteligentného regulatora:
multitaskingovy modularny riadiaci systém

Minimalny pocet analdgovych vstupov inteligentného

regulatora: 16ks
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Projekt: RFIDA inteligentna inovacia v spolo¢nosti M-D-J

bremena, ktory bude integrovany v inteligentnom regulatore
a bude online stabilizovat' rozkyvanie bremena v celom

rychlostnom rozsahu existujliceho transportno-
manipulacného zariadenia. Inteligentny regulator bude
inStalovany v priemyselnom  rozvadzaci, ktory bude

umiestneny priamo na transportno-manipulacnom zariadeni,
aby riadil jeho pohyb v realnom Case. Inteligentny regulator
bude pripojeny do bezdrétovej technologickej siete
spoloCnosti  prostrednictvom  bezdrGtovej LAN  siete
s funk¢énou bezpecnostou.

Z dovodu inteligentnej regulacie budu vsetky motory riadené
prostrednictvom trojfazovych frekvencnych menicov. Tieto
trojfazové frekvencné meni¢e budl disponovat funkciami
dynamického radenia rozbehu, rychlosti a spomalovania
otacok (1) motora pojazdu mosta, (2) motora pojazdu macky
a (3) motora zdvihu a funkciou zabezpecenia brzdenia
jednotlivych striedavych motorov. Frekvenéné meniCe budu
vybavené ochranou proti pretazeniu elektromotorov
existujuceho transportno-manipulacného zariadenia.
Pouzivatel'skym  rozhranim  systému  automatického
inteligentného riadenia transportno-manipulacného
zariadenia bude operatorsky panel, ktory bude zobrazovat’
aktudlne hodnoty vybranych technologickych veli¢in, alarmy
a udalosti tykajice sa riadenia a bude umoZiiovat rucné
ovladanie celého systému v pripade havarijného stavu.
Sucastou inteligentného regulatora bude taktieZz svetelna
a zvukova signalizacia stavov transportno-manipulacného
zariadenia. Zaroven bude zabezpecend bezpetna prevadzka
zariadenia s vyuZitim sUstavy bezpeCnostnych prvkov.

Systém uchopovacich prvkov transportno-
manipula¢ného zariadenia

Na plnoautomatické uchopovanie kablovych zvitkov bude
transportno-manipulacné zariadenie vyuzivat' zdvihaciu hlavu pre
manipulaciu s bremenom a tzv. C-hak. Funkciou zdvihacej hlavy
bude mozZnost’ dialkovo automatického alebo dialkovo rucného
uchopenie bremena — kablového zvitku ako aj moznost’ dialkovo
automatického alebo dialkovo rucného riadenia natocenia
zaveseného bremena. Zdvihacia hlava pre manipulaciu s
bremenom bude integrovatelnd do existujliceho transportno-
manipulacného zariadenia a komunikatne pripojend k
inteligentnému reguldtoru pre kontrolu spravnosti uchopenia
bremena. Elektricky bude zdvihacia hlava pripojena na elektrickd
sustavu existujliceho transportno-manipulacného zariadenia s
rozpojitelnym pripojenim na rozvod napajania na existujlicom
transportno-manipulacnom  zariadeni. Funkciou C-haku je
uchopenie bremena v jeho stredovom otvore z bocnej strany. C-
hak bude mat’ podporu riadenia natocenia zaveseného bremena.
Elektricky bude C-hdk pripojeny na elektricki sUstavu
existujuceho transportno-manipulacného zariadenia s
rozpojitelnym pripojenim na rozvod napdjania na existujicom
transportno-manipulacnom zariadeni. Systém uchopovacich
prvkov bude nainstalovany v stlade s legislativou pre zdvihacie
zariadenia. Sucast'ou uchopovacich prvkov budu aj stojany pre ich
bezpetné uloZzenie na zemi v manipulathnom priestore
transportno-manipulacného zariadenia.

Systém 3D videnia transportno-manipulacného
zariadenia

Systém bude vybaveny viacerymi 3D kamerovymi senzormi.
Proces bude zacinat’ zosnimanim priestoru pracovnej haly a
miesta odobranie kablovych zvitkov. To bude realizované
kamerou na moste —transportno-manipulaéného zariadenia,
ktora zabezpeci 3D data o stave haly. Data sa vyuZiju na
identifikaciu pozicie jednotlivych kablovych zvitkov v priestore
odoberania. Systém bude podporovat identifikiciu a
rozpoznanie vSetkych manipulovatelnych kablovych zvitkov.
Nerozpoznané objekty bude zaznamenavat ako mozné

Minimalny pocet diskrétnych vstupov inteligentného
regulatora: 64ks

Minimalny pocet analdgovych vystupov inteligentného
regulatora: 8ks

Minimalny pocet diskrétnych vystupov inteligentného
reguldtora: 64ks

Minimalny pocet trojfazovych frekvencénych menicov: 3

Napdjanie trojfdzovych frekvencnych menicov: 3x400V
AC

Viykon trojfazovych frekvencnych menicov zodpoveda
parametrom jednotlivych motorov na transportno-
manipula¢nom zariadeni

Trojfazovy frekvencny menic disponuje funkciou
dynamického radenia rozbehu, rychlosti a spomalovania
otaCok motora pojazdu mosta

Trojfazovy frekvencny menic disponuje funkciou
dynamického riadenia rozbehu, rychlosti a spomal'ovania
otacok motora pojazdu macky

Trojfazovy frekvencny menic disponuje funkciou
dynamického radenie rozbehu, rychlosti a spomal'ovania
otacok motora zdvihu.

Trojfazovy frekvencny menic¢ disponuje funkciou
zabezpecenia brzdenia jednotlivych striedavych motorov.

Minimélne poziadavky na komunikacné rozhrania wifi
access point s funkénou bezpecnostou Profinet protokol

Minimalne poziadavky na komunikacné rozhrania wifi
access point s funkénou bezpeCnostou Ethernet IP
protokol

Minimalne poZiadavky na spolahlivost’ spojenia: 99,99%
prevadzkového Casu

Funkcia bezpe¢ného odstavenia transportno-
manipulacného zariadenia

Fail safe architektura

Bezpecné automatické odstavenie transportno-
manipulacného zariadenia do 1s

Tlacidla total stop minimalne pri vSetkych vstupnych
trasach do priestoru transportno-manipulacného
zariadenia

Optické bariéry pre ochranu pracovnikov pri vstupe do
manipulacného priestoru transportno-manipulacného
zariadenia

Podpora bezpecnostného komunikacného protokolu

Systém
uchopovacich
prvkov transportno-
manipulacného
zariadenia

Minimalna nosnost’ zdvihacej hlavy: 1000kg

Minimalny uchopitel'ny priemer vnitorného ichopového
otvoru zvitku: 50mm

Rozsah priemerov uchopovanych kablovych zvitkov
zdvihacou hlavou: 400 — 1000mm

Elektronicky dialkovo ovladany rozsah uchopenia
kablového zvitku v horizontalnom smere: 400 — 800mm

Napajanie zdvihacej hlavy: 3x400V AC

Minimalna rychlost’ natoCenia bremena: 1stupen/s

Minimalna nosnost’ C-haku: 500kg

Funkcia zdvihacej hlavy dialkovo automatické uchopenie
bremena

Funkcia zdvihacej hlavy dialkovo ru¢né uchopenie
bremena

Dial'kovo automatické riadenie natocenia zaveseného
bremena.

Dial'kovo ruéné riadenie natoCenia zaveseného bremena.

Rozvod elektrickej energie pre napajanie umiestnenych
komponentov 24V DC min 5A

Systém 3D videnia
transportno-
manipulacného
zariadenia

Technoldgia snimania 3D kamery umiestnenej na moste
transportno-manipulaéného zariadenia: LIDAR

Minimalne rozliSenie vertikalnej osi 3D kamery
umiestnenej na moste transportno-manipula¢ného
zariadenia: 0.0025°

Minimalny rozsah vertikalnej osi 3D kamery umiestnenej
na moste transportno-manipulacného zariadenia: 70°
(£35°)

Minimalne rozliSenie horizontalnej osi 3D kamery
umiestnenej na moste transportno-manipulacného
zariadenia: 0.0025°
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kolizne objekty. Uréi kandidata pre odobranie a systém
spracovanim 3D dat naplanuje prvotnu stratégiu priblizenia
transportno-manipulacného  zariadenia so  zdvihacim
zariadenim a urenim miesta spustenia zdvihacieho
zariadenia pre presnejSie zosnimanie pozicie odoberaného
zvitku. Na zdvihacom zariadeni budu osadené dalSie 3D
kamery, ktoré zabezpeCia presnejSie zosnimanie pozicie
kablového zvitku a zosnimanie okolia zdvihacieho zariadenia.
Po vykonani snimania sa urci presnejsia pozicia odoberaného
zvitku a naplanuje sa trajektéria pre priblizenie a uchopenie
kablového zvitku. Priom sa zohladhuje aj typ aktudlne
pouzivaného uchopovacieho prvku transportno-
manipulacného zariadenia. Data mézu byt prenasané do
centralneho  kamerového servera, ktory zabezpeluje
vykonanie vypoctovo naroc¢nejSich operdcii. Kamery mozu
snimat’ aj poCas priblizenia a zasielat’ pozZiadavky na korekcie
trasy priblizenia pri samotnom pohybe do riadiaceho systému
transportno-manipulacného zariadenia.

Projekt: RFIDA inteligentna inovacia v spolo¢nosti M-D-J

Rozsah horizontéInej osi 3D kamery umiestnenej na
moste transportno-manipulacného zariadenia: 365°

Minimalna presnost’ 3D kamery umiestnenej na moste
transportno-manipulacného zariadenia: £10mm

Minimalny dosah 3D kamery umiestnenej na moste
transportno-manipulacného zariadenia: pri odrazivosti
predmetu p=10%: 50m

Minimalny dosah 3D kamery umiestnenej na moste
transportno-manipula¢ného zariadenia: pri odrazivosti
predmetu p=80%: 150m

Moznost’ nastavenia rozsahu a rozliSenia snimania 3D
kamery umiestnenej na moste transportno-
manipulacného zariadenia

Technoldgia snimania pre 3D smerové snimanie
navadzania: Time of flight

Minimalna presnost’ pre 3D smerové snimanie
navadzania: do 5mm

Minimalny pocet snimkov za sekundu pre 3D smerového
snimanie navadzania: 20

Minimalne rozliSenie pre 3D smerové snimanie
navadzania: 640px x 480px

Maximalne rozmery 3D smerového snimania : 77mm x
68mm x 416 mm

Prepojenie so smart riadiacim modulom pre riadenie
existujuceho transportno-manipulacného zariadenia

Technoldgia snimania pre zosnimanie okolia zdvihacieho
zariadenia : LIDAR

Je zabezpecena elektrickd, mechanickd a programova
kompatibilita s ostatnymi modulmi pre zabezpecenie
spravnej funkcnosti celého zariadenia

Technoldgia snimania 3D kamery umiestnenej na moste
transportno-manipulacného zariadenia: LIDAR

Minimalne rozliSenie vertikalnej osi 3D kamery
umiestnenej na moste transportno-manipulacného
zariadenia: 0.0025°

Minimalny rozsah vertikalnej osi 3D kamery umiestnenej
na moste transportno-manipulacného zariadenia: 70°
(£35°)

Minimalne rozliSenie horizontalnej osi 3D kamery
umiestnenej na moste transportno-manipulacného
zariadenia: 0.0025°

Rozsah horizontalnej osi 3D kamery umiestnenej na
moste transportno-manipulacného zariadenia: 365°

Minimalna presnost’ 3D kamery umiestnenej na moste
transportno-manipulaéného zariadenia: £10mm

Minimalny dosah 3D kamery umiestnenej na moste
transportno-manipulaéného zariadenia: pri odrazivosti
predmetu p=10%: 50m

Minimalny dosah 3D kamery umiestnenej na moste
transportno-manipulacného zariadenia: pri odrazivosti
predmetu p=80%: 150m

Moznost’ nastavenia rozsahu a rozliSenia snimania 3D
kamery umiestnenej na moste transportno-
manipula¢ného zariadenia.

Technoldgia snimania pre 3D smerové snimanie
navadzania: Time of flight

Minimalna presnost pre 3D smerové snimanie
navadzania: do 5mm

Minimalny pocet snimok za sekundu pre 3D smerové
snimanie navadzania: 20

Minimalne rozliSenie pre 3D smerové snimanie
navadzania: 640px x 480px

Maximalne rozmery 3D smerového snimania (S x v x d):
77mm x 68mm x 416 mm

Prepojenie so smart riadiacim modulom pre riadenie
existujliceho transportno-manipulaéného zariadenia

Technoldgia snimania pre zosnimanie okolia zdvihacieho
zariadenia : LIDAR

Minimalne rozliSenie 3D kamery pre zosnimanie okolia
zdvihacieho zariadenia: 30mm

Minimalne rozliSenie vertikalnej osi 3D kamery pre
zosnimanie okolia zdvihacieho zariadenia: 64 kanalov

Minimalny rozsah vertikalnej osi 3D kamery pre
zosnimanie okolia zdvihacieho zariadenia: 95°
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Identifikacny RFID systém

Funkciou identifikacného systému je jednoznacna
identifikacia a podpora lokalizacie materidlovych jednotiek vo
vyrobnych a skladovych priestoroch spolo¢nosti. Na tento ucel
budu pouzivané dva snimacie RFID systémy a to (1) Smart
RFID snimaci systém umiestneny na haku transportno-
manipulacného zariadenia a (2) RFID snimaci systém na
vstupnej brane vyrobnej haly. Smart RFID systém umiestneny
na haku transportno-manipulacného zariadenia bude dolezity
najmd v kroku automatického uchopenia a presunu
oznacCenych kablovych zvitkov z miesta RFID znacenia do
cielového miesta, procesu vyrobnej predpripravy kabelaze.
RFID systém zrealizuje kontrolu prenasaného jedinca a na
zaklade tohto Udaja bude zaevidovany presun a umiestnenie
jedinca vo vyrobnom Ulozisku kabelaze v ERP systéme. RFID
snimaci systém na vstupnej brane vyrobnej haly bude snimat’
a evidovat’ presun oznaCenych jedincov z a do vyrobnych
priestorov spoloc¢nosti. Obidva uvedené RFID systémy budd
komunikacne prepojené s centralnym riadiacim systémom.

Diagnosticky systém pre potreby prediktivnej udrzby
transportno-manipulacného zariadenia
Funkciou diagnostického systému je online monitorovanie

Minimalne rozliSenie horizontélnej osi 3D kamery pre
zosnimanie okolia zdvihacieho zariadenia: 2048 kanalov

Rozsah horizontélnej osi 3D kamery pre zosnimanie
okolia zdvihacieho zariadenia: 365°

Minimalny dosah 3D kamery pre zosnimanie okolia
zdvihacieho zariadenia pri odrazivosti predmetu p=10%:
20m

Minimalny dosah 3D kamery pre zosnimanie okolia
zdvihacieho zariadenia pri odrazivosti predmetu
p=80%: 55m

Pocet jadier procesora vypoctového PC: minimalne 8

Frekvencia procesoru: minimalne 2600Mhz

Disk: SSD minimalne 265GB

Pamat’' RAM: minimalne 8GB

Rychlost’ RAM: minimélne 2666MHz

Maximalne rozmery vypoctového PC (S x h x v): 230mm
X 140mm x 70mm

PC umoziuje montaz na DIN liStu

Ethernet port: 4x

Operacny systém: Windows 10 IoT, alebo ekvivalent

Komunikac¢né rozhranie: Ethernet a podpora
priemyselného ethernetu

Komunikacné rozhranie: Priemyselny ethernet

Pripravky pre kalibréciu kamerového systému

Identifikacny RFID

systém

Minimalny pocet sucasne citanych tagov smart RFID
snimacim systémom umiestnenym na haku transportno-
manipulacného zariadenia: 100 RFID tagov

Minimalny pocet sucasne Citanych tagov RFID snimacim
systémom umiestnenym na vstupnej brane vyrobnej
haly: 100 RFID tagov

Minimalny dosah snimania smart RFID snimacieho
systému umiestnenom na haku transportno-
manipulacného zariadenia: 5 m

Minimalny dosah snimania RFID snimacieho systému
umiestnenom na vstupnej brane vyrobnej haly: 10 m

Diagnosticky
systém pre potreby
prediktivnej udrzby

Minimalna presnost’ bezkontaktného merania
opotrebenia vsetkych kolies pojazdu mosta: 0,5 mm

Napajanie snimaca opotrebenia kolies: 24V DC

zakladnych prevadzkovych stavov transportno- | transportno-
manipulaného zariadenia, konkrétne opotrebenie kolies | manipulaéného Analégovy vystup snimaca opotrebenia kolies: 4-20mA
pojazdu mosta, chvenie hlavnych mechanickych Casti a | zariadenia , _ _ _
teplota hlavnych strojno-technickych komponentov. Minimalne rozliSenie bezkontaktného snimania kolies:
Diagnosticky systém bude prepojeny s inteligentnym 3’15 nllm en| — trebenia kolies: -
reguldtorom pre riadenie  transportno-manipulacného 18(z:sav Ergscévne] eploty snimaca opotrebenia kolles:
zariadenia a bude inteligentnému regulatoru poskytovat’ A I?Z — & chvenia i - hanickei
hodnoty diagnostickych senzorickych veli¢in v redlnom case, na _<.)g4ovyze)/y st:p snimaca chvenia hiavn€] mechanicke]
ktory bude hodnoty tychto veli¢in vyhodnocovat’ pre Géely caSt','_ —S MR _
prediktivnej UdrZby transportno-manipulaéného zariadenia. Napajanie snimaca chvenia: 24V DC
Diagnosticky systém bude nainstalovany v sulade s Meranie mohutnosti vibracii vo frekven¢nom pasme 10 —
legislativou pre zdvihacie zariadenia 1000kHz
Kontaktné meranie teplot lozisk na kazdom vyznamnom
strojno-technickom komponente
Rozsah vsetkych snimacov teplot lozisk: -20C az + 150C
Napajanie kontaktného snimaca teplot loZisk: 24V DC
PInG funkénost’ logického celku bude zabezpecena pomocou | 1b. Modul Plnoautomaticka systémova kontinuita poZadovanych

podcasti - modulov, ktoré svojou vzajomnou procesnou a
systémovou previazanostou zabezpecia automatizaciu
postupov vyrobnej predpripravy kabelaze. DalSim z nich je

1b. Modul plnoautomatického znacenia kablovych
zvitkov RFID technoldgiou, ktorého funkénost
zabezpecia nasledujlce Casti — podskupiny:

Kolaborativny mobilny robot s integrovanym
robotickym ramenom

plnoautomatického
znacenia kablovych
zvitkov RFID
technoldgiou

vyrobnych krokov a operacii podla definovaného Popisu
funkénych poZiadaviek pre cely tento modul

Kompletny zdrojovy kod aplikatného programového
vybavenia vSetkych komponentov.

Kompletny popis systémovych a funkénych nastaveni
vSetkych komponentov.

Programové a licencné vybavenie nevyhnutné ku
zmenam konfiguracie systémov

Zabezpecenie funkénej a datovej prepojitel'nosti
s modulom centralnej systémovej integracie

Kolaborativny
mobilny robot s
integrovanym

Splia legislativne a bezpecnostné poziadavky pre
robotické systémy

Findlna kontrola aplikacie RFID tagu
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Pre celkové zosnimanie kéblového zvitku v priestore znacenia
bude nevyhnutné zabezpe(lit' priblizenie a zosnimanie
Systémom 2D a 3D videnia z viacerych stran, tak aby bolo
mozné vytvorit kompletny 3D obraz kablového zvitku.
Mobilny robot automaticky obide kéblovy zvitok a kamerovy
systém osadeny na robotickom ramene zosnima zvitok z
viacerych pozicii, tak aby zhromazdil dostatok dat pre
zabezpecenie identifikacie presnej pozicie zvitku, urcenie
miesta znacenia a vycitania Udajov o zvitku.

Systém zabezpedi mechanické odobratie RFID tagu zo
zasobnika pripravenych baleni RFID tagov, jeho nalepenie na
uréené miesto na kablovom zvitku a kontrolné vycitanie dat
vyuzitim Citacky RFID tagou integrovanej na robotickom
ramene. VSetky potrebné uchopovacie prvky budd sucastou
celku a budl navrhnuté tak, aby splnili poziadavky aplikacie a
vyhovovali nosnosti robota. Robotické rameno bude
mechanicky osadené priamo na mobilnom robotovi a bude
napajané z batérie robota.

Systém 2D a 3D videnia a navadzania
kolaborativheho mobilného robota

Bude prepojeny s kolaborativnym mobilnym robotom s
integrovanym robotickym ramenom. Bude zabezpeCovat
automatické zosnimanie kéblového zvitku s vyuzitim 2D a 3D
kamier. Bude spracuvat’ ziskané data a tieto budd slizit’ na
zistenie presnej pozicie zvitku v mieste znacenia; urcenie
miesta uchytenia RFID tagu; vycitanie informacii o type a
druhu tovaru s vyuzitim OCR alebo Citania datamatrix, QR
kddu.

Systém bude generovat’ a posielat’ prikazy pre robota, ktorymi
naplanuje automatické priblizenie mobilného robota s
robotickou rukou ku kablovému zvitku a jeho zosnimanie zo
vSetkych stran. Zhromazdené data mozu byt odosielané do
centrdlne kamerového servera pre zrychlenie ich
vyhodnotenia.

Identifikacné data zvitku budd vo forme 2D koédov alebo
pisomného znacenia. Data sa po vycitani budl posielat’ do
nadradeného systému pre d'alie spracovanie.

Systém RFID znacenia

Systém RFID znacenia bude v plne automatickom reZime
pripravovat’ RFID tagy pre ich pouZzitie kolaborativnym
mobilnym robotom. Pridavnou funkciou systému RFID
znacenia je subezna tlac identifikatora jedinca na povrch RFID
tagu prostrednictvom tlaciarne RFID tagov. Tato tlaciaren
bude tlacit’ identifikator jedinca na RFID tag odobrany z
kotiCa RFID tagov, ktory bude umiestneny v zasobniku na
kotuc. Tlaciaren RFID tagov bude umoZiovat’ kddovania RFID
tagu pri potlaci ako aj termotla¢ na RFID tagy. Po vytlaCeni
identifikdtora bude tento RFID tag pripraveny na balenie do
sacku. Prostrednictvom manipulaného systému, ktory bude
automaticky detekovat’ pritomnost RFID tagu, bude

robotickym
ramenom

Automaticka navigacia k miestu znacenia zvitku

Integracia s kamerovymi systémami

Nosnost’ mobilného robota: minimélne 250kg

Nosnost’ kolaborativneho robota: minimalne 12kg

Minimalny dosah robotickej ruky: 1300mm

Rychlost’ robotickej ruky: minimalne 1.3m/s

Opakovatelnost’ robotickej ruky: maximalne +-0.1mm

Rychlost’ mobilného robota: minimalne 1.2m/s

Nosnost’ mobilného robota: Minimalne 250kg

Robot je schopny autonémnej prevadzky.

Vyhovuje vahou maximalnemu zat'aZeniu robota pri
maximalnom zat'aZzeni.

Je vhodny pre integraciu s mobilnym robotom /
podporuje napajanie z mobilného robota.

Dokovacia stanica pre nabijanie robota

Nalepenie RFID tagu s vyuzitim lepiacej pasky

Pocet osi robotického ramena: 6

Systém 2D a 3D
videnia a
navadzania
kolaborativneho
mobilného robot

Rozlisenie 2D kamery: minimalne 5400px x 3600px

Rozlisenie 2D kamery: minimalne 20Mpx

Pocet snimok 2D kamery za sekundu: minimalne 5 fps
pri maximalnom rozlieni

Dostupny kompletny zdrojovy kod aplikacného
programového vybavenia

Systém automaticky rozpoznava
znacenia: DMC, QR kéd, OCR

nasledovné typy

Minimalny pocet rozliSovanych typov pisma: 3 druhy

RozliSenie 3D kamery: minimalne 1602px x 1200px

Presnost’ snimania 3D kamery: minimdine 1mm

Pocet snimok 3D kamery za sekundu: minimalne 20fps
pri maximalnom rozliseni

Najmensia vzdialenost’ snimania: maximalne 350mm

Najvacsia vzdialenost’ snimania: minimalne 2000mm

Maximalne rozmery 3D kamier: 77mm x 68mm x 416mm

Maximalna vaha 3D kamery: 11509

Priemyselné PC: PoCet jadier procesor: minimalne 8

Priemyselné PC: Frekvencia procesoru: minimalne
2600Mhz

Priemyselné PC: Disk: SSD minimalne 265GB

Priemyselné PC: Rychlost RAM: minimalne 2666MHz

Priemyselné PC: Pam&t’ RAM: minimalne 8GB

Dostupny kompletny zdrojovy kod aplikacného
programového vybavenia

Maximalne rozmery PC ($ x d x v): 230mm x 140mm X
70mm

Bezventilatorové prevedenie pocitaca

Prepojenie s centralnym riadiacim systémom

Komunikac¢né rozhranie: Ethernet

Ovladatel'né osvetlenie pre kameru, integrované s
napajanim mobilného robota

Systém RFID
znacenia

Plnoautomaticka systémova kontinuita poZzadovanych
vyrobnych krokov a operacii podla definovaného Popisu
funkénych poZiadaviek pre systém RFID znacenia

Typ tlaCiarne RFID tagov: tlaciaren na on-metal RFID
tagy

Minimalne rozliSenie tlaCiarne RFID tagov: 200 DPI

Napajanie tlaciarne RFID tagov: 100 — 240V AC

Minimalne kapacita zasobnika uzatvaratel'nych sackov:
100ks
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Projekt: RFIDA inteligentna inovacia v spolo¢nosti M-D-J

potlaceny RFID tag automaticky zabaleny do sacku z dévodu
recyklovania RFID tagov. Takto zabaleny RFID tag bude
nasledne s vyuzitim manipulacného systému ulozeny na
odbernom mieste kolaborativneho mobilného robota. Systém
RFID znacenia bude bezkolizny z pohladu sucinnosti s
kolaborativnym mobilnym robotom.

Identifikatory a ostatné data potrebné pre pripravu tagu
budu prenasané obojsmernou online komunikaciou s ERP
systémom.

Minimalna rychlost’ celej operacie systému RFID
znacenia: 1 ks/min.

Komunikacné rozhranie systému RFID znacenia
s centralnym riadiacim systémom: Priemyselny ethernet,
TCP/IP

Maximalne rozmery stroja (d x $ x v): 2000mm x
2000mm x 1000mm

PInt funkcnost’ logického celku bude zabezpecena pomocou
podCasti - modulov, ktoré svojou vzajomnou procesnou a
systémovou previazanost'ou zabezpeCia automatizaciu
postupov vyrobnej predpripravy kabeldze. DalSim z nich je

1c. Modul plnoautomatickej pripravy kabelaze pre
zakazkovu vyrobu

ktorého funkcnost’ zabezpecia nasledujlice Casti —
podskupiny:

Vertikalny regal pre uskladnenie kablovych zvitkov:
Vertikélny regdl pre uskladnenie kablovych zvitkov bude
obsluhovatelny systémom automatického inteligentného
riadenia transportno-manipulacného zariadenia v plne
automatickom rezime. Vertikalny regal bude prispésobeny
tak, aby do neho bolo mozné automaticky vlozit' a vybrat’
kablovy zvitok transportno-manipulatnym  zariadenim.
Vertikalny regal bude mat’ stabilnt a pevnl konstrukciu pre
bezpecné ukladanie kablovych zvitkov. Stcast'ou vertikalneho
regala bude aj snimanie pritomnosti kablového zvitku, Co je
nevyhnutné pre automatické riadenie manipuldcie s
kablovymi zvitkami. Systém riadenia regdla bude prepojeny s
centralnym riadiacim systémom prostrednictvom
komunikacného rozhrania ethernet. Vo vertikdlnom regali
budu ukoncenia vsetkych kéblov pristupné pre automaticku
odvijacku kabelaze.

Automaticka odvijacka kabelaze, ktorej funkciou je
priprava kabelaze na vyrobn( zakazku. Automaticka odvijacka
kabelaze bude komunikacne prepojend s ERP systémom,
budl do nej prenasané aktivne vyrobné zakazky, ktorych
materidlovou polozkou je kabeldz a po jej odvinuti a
odstrihnuti sa pouzité mnozstvo kabelaze automaticky odpise
zo skladovych zasob, resp. bude mozné tieto Udaje zadavat’
prostrednictvom  priemyselného  tabletu.  Slcastou
automatickej odvijacky kabeldZe je obsluzny pult: Operator
vyberie vyrobnl zakazku a typ kabla, ktory sa ma pripravit,
vioZi  koniec potrebného kabla do vstupného portu
automatickej odvijacky kabelaze a stlacenim tlaidla Start sa
potrebné mnozstvo kabeldZe automaticky  pripravi.
Automaticka odvijatka kabeldze bude mat’ moznost
bezpecného uchytenia réznych rozmerov kablovych zvitkov,
vratane potrebného Uchopového mechanizmu pre kablové
zvitky. Odvijatka kabelaZze zarovenn bude disponovat
moZnostou navijania kablov do cievok, vratane potrebnej
navijacej konstrukcie.

Automaticka kablova odvijacka bude disponovat’ moznost'ou
prestrihnutia kabla v celom pracovnom rozsahu
spracovavanych priemerov kabla navijacky.

1c. Modul
plnoautomatickej
pripravy kabelaze
pre zakazkovu
vyrobu

Plnoautomaticka systémova kontinuita pozadovanych
vyrobnych krokov a operacii podla definovaného Popisu
funkénych poZiadaviek pre cely tento modul

Kompletny zdrojovy kod aplikacného programového
vybavenia vSetkych komponentov.

Kompletny popis systémovych a funkénych nastaveni
vSetkych komponentov.

ZabezpeCenie funkénej a datovej prepojitelnosti
s modulom centralnej systémovej integracie

Vertikalny regal pre
uskladnenie
kablovych zvitkov

Maximalne rozmery vertikdlneho regdla (§ x vx h):
4500mm x 3300mm x 3000mm

Snimanie pritomnosti kablového zvitku

Minimalny pracovny tlak vertikalneho regala: 5,5 barov

Minimalna nosnost’ vertikalneho regala: 7000kg

Minimalny poCet pozicii pre kablové zvitky s rozmermi
700mm x 1000mm (dizka zvitku x priemer zvitku)
umiestnenych vo vertikalnom regali: 3

Minimalny poCet pozicii pre kablové zvitky s rozmermi
500mm x 400mm (dizka zvitku x priemer zvitku)
umiestnenych vo vertikdlnom regali: 8

Minimalne komunikacné rozhrania vertikalneho regala:
priemyselny Ethernet

Automaticka
odvijacka kabelaze

Minimalny vykon: 0,37kW

Odpisovanie spotrebovaného materialu zo skladovych
zésob

Maximalne otacky: 70 ot/min

Maximalny priemer kablového zvitku: 800mm

Rozsah pracovného priemeru kabla: 2 — 30 mm

Minimalny to¢ivy moment: 100 Nm

Maximalna hmotnost’ navijaného kablového zvitku: 100kg

Maximalna hmotnost’ navijaného kablovej cievky: 80kg

Minimalna presnost merania: +/- 1%

Obsluzny pult

Strihacka kabla

Minimalne poziadavky na

prevedenie automatickej odvijacky

kabelaze: Mobilné
prevedenie

PInt funkénost’ logického celku bude zabezpec¢ena pomocou
podCasti - modulov, ktoré svojou vzajomnou procesnou a
systémovou previazanostou  zabezpeCia automatizaciu
postupov vyrobnej predpripravy kabelaze. Ostatnym z nich
je

1d. Modul centralnej systémovej integracie
ktorého funkénost’ zabezpecia nasledujlice Casti —
podskupiny:

Vypoctovy klaster pre centralne riadenie a
rozvrhovanie procesu vyrobnej predpripravy kabelaze

Vypoctovy klaster pre centralne riadenie a rozvrhovanie
procesu vyrobnej predpripravy kabeldZze je slUborom
kamerovych, komunikacnych, historizatnych vypoctovych

serverov a centralneho riadiaceho systému umiestnenych vo

1d. Modul centralnej

Plnoautomatickd systémova kontinuita poZadovanych

systémovej vyrobnych krokov a operacii podla definovaného Popisu
integracie funkcénych poZiadaviek pre cely tento modul
Kompletny zdrojovy kod aplikacného programového
vybavenia vSetkych komponentov.
Kompletny popis systémovych a funkénych nastaveni
vSetkych komponentov.
Vypoctovy klaster Ethernet port kamerového vypoctového servera: 2 x Gb
pre centralne PoCet jadier kamerového vypoctového servera:
riadenie a minimalne 8

rozvrhovanie
procesu vyrobnej
predpripravy
kabelaze

Frekvencia procesoru kamerového vypoctového servera:
minimalne 3600Mhz

Pamét’ RAM kamerového vypoctového servera:
minimalne 64GB

Disk kamerového vypoctového servera: SSD minimalne
2TB
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vypoctovom racku. Funkciou kamerového centrdlneho
vypoctového servera je komunikdcia so systémami 3D
videnia, prenos vypocCtovo narocnych uloh, ktoré nedokazu
samostatne  dostatocne rychlo spracovat. Centralny
vypoctovy server vykona nevyhnutné vypocty potrebné pre
zrychlenie celého procesu a vysledky zasle spat’ prislusnym
3D systémom. Funkciou komunikacného servera pre
komunikacné prepojenie vsetkych systémov, inteligentného
reguldtora transportno-manipulacného zariadenia,
centrélneho riadiaceho systému, kamerovych systémov,
kolaborativneho mobilného robota, identifikacného RFID
systému, balicky RFID tagov, tlaciarne RFID tagov,
vertikdlneho regdla a automatickej odvijacky kabelaze,
bezpecnostnych prvkov, smart a IoT snimacov vyuZivanych
v inteligentnej inovacii ako aj ERP systému pre plnd
automatizaciu vyrobnych krokov procesu. Historizacny server
bude zberat' a historizovat’ technologické vyrobné veliiny
v redlnom cCase s periédou vzorkovania vacSou, nanajvys
rovnou jednej sekunde. Centrdlny riadiaci systém typu PLC
bude uréeny na centrdlne riadenie vsetkych uvedenych
systémov, bude nadradenym riadiacim systémom pre
vykonanie celej vyrobnej sekvencie vyrobnej predpripravy
kabelaze.

Periférne zariadenie pre interakciu pouzivatel'ov
systému

Periférne zariadenia budd mat funkciu pouzivatel'skych
rozhrani pre interakciu pouzivatelov systému s jednotlivymi
modulmi logického celku. Periférne zariadenia bud( mat’
priemyselné prevedenie. Periférnymi zariadeniami budd (1)
Priemyselny tablet a (2) PDA RFID citacka.

Projekt: RFIDA inteligentna inovacia v spolo¢nosti M-D-J

Rychlost RAM kamerového vypoltového servera:
minimalne 2666MHz

GPU kamerového vypoctového servera: Video pamat':
minimalne 11GB;

GPU kamerového vypoctového servera: Zakladny tak
minimalne: 1350MHz

Minimalne 26 palcovy OLED monitor s UHD rozliSenim pre
kamerovy server

Typ centralneho riadiaceho systému: multiprocesorovy
multitaskovy priemyselny riadiaci systém typu PLC

Minimalny pocet analdgovych vstupov centralneho
riadiaceho systému: 32ks

Minimalny pocet diskrétnych vstupov centralneho
riadiaceho systému: 64ks

Minimalny pocet analdgovych vystupov centralneho
riadiaceho systému: 16ks

Minimalny pocet diskrétnych vystupov centralneho
riadiaceho systému: 32ks

Minimalne komunikacné rozhrania centralneho
riadiaceho systému: (1) Ethernet s ETHERNET/IP
protokolom a (2) Modbus

Napajacie napatie centralneho riadiaceho systému: 230V
AC

Minimalna doba prevadzky centralneho riadiaceho
systému pri vypadku napdjania: 15 mindt

Minimalny pocet veli¢in historizovanych historizacnym
serverom: 5000

Minimalne rozhrania historizatného servera: OPC
rozhranie

OPC UA

OPC DA

Minimalne komunikacné ODBC

rozhrania komunikacného
servera: OLEDB

Ethernet s
ETHERNET/IP
protokolom

Minimalne rozmery vypoctového racku ($ x v x h):
800mm x 2 200mm x 800mm

Minimalny pocet 19-palcovych vystvacich kol'ajnicovych
podsystémov: 4

Minimalne IP krytie vypoctového racku: IP54/20

Umiestnenie mimo manipulacného
priestoru transportno-manipulacného
zariadenia

Presklené predné dvere

MontdazZna sada pre upevnenie dveri

Montazny panel vratane upeviovacieho

materidlu
Minimalne BocCnice
oZiadavk ~ — .
Ea y Lista pre mechanické upevnenie kablov

prevedenie StreSny ventilator

vypoctového  ["posuyné upeviiovacie zberné kablové
racku: podsystémy

Privod a vyvody zdola

19-palcova LCD monitor so 6-8
kanalovym softvérovym prepinatom pre
ovladanie serverov

Bezdrotova klavesnica s USB pripojenim

Bezdrotova pocitacova mys s USB
pripojenim

Periférne zariadenie
pre interakciu
pouzivatel'ov
systému

Minimalna uhlopriecka dotykového TFT displeja
priemyselného tabletu: 10,1”

Minimalne rozliSenie displeja priemyselného tabletu:
1920px x 1280px

Minimalny pocet prednych kamier priemyselného tabletu:
1

Minimalny pocet zadnych kamier priemyselného tabletu:
1
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Sucast'ou priemyselného tabletu bude pouzivatel'ska aplikacia
pre pInd interakciu so vSetkymi modulmi logického celku
vyrobnej predpripravy kabeldze, ktord bude mat’ nasledujtice
funkcie:

- interakcia a ovladanie jednotlivych funkcii systému
plnej  automatizacie  vyrobnej  predpripravy
kabelaze,

- pouzivatel'ské rozhranie pre pracu so skladovou
evidenciou kablovych zvitkov, vrdtane prijmu a
vydaja zo skladu,

- vytvorenie mapy skladu,

- (itanie a pracu s ciarovymi alebo QR kadmi,
identifikdtorov na zvitku, alebo ktorymi budu
potlacené RFID tagy,

- interakcia s ERP systémom,

- pristup k historickym datam systému,

- pristup k alarmom a udalostiam systému pre
potreby diagnostiky,

- administracia systému, vytvarania a autorizacia
pouzivatel'ov.

Funkciou PDA RFID citacky bude Citanie a kddovanie RFID
tagov v zhode s EU legislativou. Pouzivatel'ské rozhranie PDA
RFID cCitacky bude poskytovat’ nasledujlce funkcie:
- (itanie 1D a 2D ciarovych kodov,
- pérovanie Ciarového kédu s nacitanym RFID tagom.
- vykonanie inventlry kablovych zvitkov vo
vyrobnom sklade,
- administracia pouZzivatel'skych pristupov pre pracu
s aplikaciami,
- hlasit signalizaciu.

Minimélne rozliSenia prednej kamery priemyselného
tabletu: 2 Mpx

Minimalne rozliSenia zadnej kamery priemyselného
tabletu: 8 Mpx

Napajacie napatie dokovacej stanice priemyselného
tabletu: 230V AC

Minimalna kapacita 6 Clankovej Li-Ion batérie
priemyselného tabletu: 46Wh

Minimalna verzia procesora priemyselného tabletu: Intel
i5

Minimalna pamat’ RAM priemyselného tabletu: 8GB

Minimalne kapacita SSD disku priemyselného tabletu:
256GB

Maximalna hmotnost’ priemyselného tabletu: 1,2kg

Minimalna vyska pre odolnost’ voci padu priemyselného
tabletu: 1,8 m

Minimalne krytie priemyselného tabletu: IP65

Minimalny pracovny rozsah teplot priemyselného tabletu:
-29C az +60C

Citanie a praca s Ciarovymi
alebo QR kodmi

Moznostou  ovladania v
rukaviciach alebo

Minimaine  poziadavky digitalizacnym perom

na prevedenie

priemyselného tabletu: MozZnost' nabijania cez

dokovaciu stanicu

s moznost'ou pripojeni
minimalne cez USB port,
Ethernet RJ45 port a HDMI
port

Napajacie napétie dokovacej stanice PDA RFID Ccitacky:
230V AC

Minimalna kapacita Li-Ion batérie PDA RFID citacky:
5200mAh

Maximalna hmotnost’ PDA RFID citacky: 670g

Minimalne krytie PDA RFID citacky: IP54

Minimalna rychlost’ Citania RFID tagov: 900 tagov /
sekundu

Minimalna vyska pre odolnost' voci padu PDA RFID
Citacky: 1,5m

Minimalna uhlopriecka farebného displeja PDA RFID
Citacky: 4”

Minimalne poziadavky na rozliSenie displeja PDA RFID
Citacky: WVGA

Typ displeja: Gorrila Glass s podsvietenim, alebo
ekvivalent

Minimalna vel'kost’ paméte typu RAM: 4GB

Minimalna velkost flash pamdte: 32GB

Nabijanie cez
dokovaciu stanicu
MoZnost/ usB
prepojenia k PC
Minimalne  poziadavky na | Podpora bluetooth
prevedenie PDA RFID citacky: | komunikacie
Podpora wifi
komunikacie
JPistolova"®  moznost’
drzania a ovladania

Systémova
integracia

Hardvér pre systémovu integraciu a vzajomnu procesnu a
komunikacn( previazanost' vSetkych zariadeni procesu

vyrobnej predpripravy kabeldZe so vzdialenym pristupom

Ponuka ceny bude zahriat’ tiez obstaravacie naklady podla § 25 ods. (6) pism. a) zakona ¢. 431/2002 Z. z. o Uctovnictve
v zneni neskorsich predpisov, kde sa obstardvacou cenou rozumie cena, za ktord sa majetok obstaral, a naklady suvisiace s jeho
obstaranim, pri cenotvorbe je potrebné pocitat’ aj s nasledovnymi ukazovatelmi zo strany uchadzaca (dodavatela).

Doprava: Dopravu logického celku a jeho sucasti na miesto inStalacie (k odberatel'ovi/vyhlasovatel'ovi) zabezpecuje dodavatel.

Instalacia zariadenia: Odberatel’ / vyhlasovatel’ zabezpeci
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¢ VyloZenie logického celku a jeho stcasti na mieste instalacie (vo vyrobnom zavode vyhlasovatela);

e NavaZenie vSetkych Casti na miesto inStalacie;

e Pripravu miesta instalacie (stavebné Upravy, predpriprava pre moznosti instalacie, ak je potrebné, na mieste
umiestnenia zariadeni (inStalacie) nebudu Ziadne prekazky, ktoré by komplikovali pristup a samotnu instalaciu;

e Zabezpeclenie elektrickej energie (privedenie poZadovanych parametrov na dodavku elektrickej energie pre logicky
celok a jeho stcasti minimalne 3 metre od miesta insStalacie, ak si to situacia vyzaduje;

e  Zabezpecenie zdvihacich mechanizmov pre UGcely instalacie, ak si to situacia vyZaduje;
e Likvidaciu obalovych materidlov a odpadov vzniknutych z inStalacie.

Uchadzac/ Dodavatel’ zabezpeci:

e Poistenie logického celku a jeho sucasti az po dobu jej inStalacie a testovacej prevadzky (prechod poistenia na vrub
vyhlasovatela po podpise preberacieho protokolu).

Uvedenie do prevadzky: zabezpeli dodavatel/uchadzac - na zaklade pripojenia ku zdroju a spustenia logického celku a jeho
sucasti do prevadzky, podla postupov dodavatela prevedie, testovaciu prevadzku, ktord predstavuje spustenie zariadeni
a odprezentovanie vSetkych vyrobnych procesov a Cinnosti. Ak si to bude pripad vyzadovat, po spolochom dohovore stran
skusobnu prevadzku v spolocne definovanom ¢asovom Useku, ktor( uz riadi a koordinuje odberatel, po inStalovani vSetkych
potrebnych stcasti dodavky.

Zaskolenie obsluhy: zabezpedi dodavatel/uchadzac — dodavatel’ vyskoli vybranych zamestnancov vyhlasovatela — spravne
spustanie a Startovanie dodaného logického celku a jeho sUcasti, oboznami s funkciami dodavaného tovaru a jeho sucasti,
s jeho komponentmi, programom a softwarovym vybavenim, zauCenie programovania, oboznami s manipulaciou so vstupnymi
materialmi, rozoznavanie systémovych hlaseni a chybovych hlaseni az po spravne vypinanie a odstavku celého logického celku
a jeho sucasti.

B.2 SPOSOB URCENIA CENY

1. Cena zakazky musi byt stanovena v zmysle zakona NR SR €. 18/1996 Z.z. o cenach v zneni neskorsich predpisov.

2. Cena uvedena v ponuke musi byt vyjadrend v EUR, musi byt konecna, vratane vsetkych nakladov spojenych
s poskytovanim zakazky a jej poZzadovanej dodavky.

3. Potencidlny dodavatel’ ponuknutl cenu za zakazku uvedie aj v navrhu zmluvy spolu s prilohami, ktora musi byt
v 1(slovom: jednom) vyhotoveni — podpisana potencidlnym dodavatelom, s vyplnenym datumom, podpisom po pripade
peciatkou, ak ju uchadzac pouziva, sucastou predlozenej ponuky ako sken originalu.

4. Ponuknuté ceny jednotlivych Casti zakazky budi( zosumarizované v celkovej cene logického celku, ktora je zavézna pri
uzavierani a podpise zmluvy s Uspesnym uchadzacom pre danu Cast’ zakazky.

B.3 OBCHODNE PODMIENKY ZAKAZKY

1.  Zadavatel svoje obchodné podmienky realizacie predmetu obstardvania uviedol do nemenného navrhu zmluvy.

2.  Zadavatel bude pri podpise zmluvy od Uspesného uchadzaca pozadovat’ zavazne dodrzat’ uvedené zmluvné podmienky,
ktoré nie je mozné menit'.

3.  Zadavatel zdkazky si vyhradzuje pravo neprijat’ takl ponuku z predlozenych ponuk, v ktorej sa zmluvné podmienky menili
oproti navrhu zavaznych podmienok zmluvy predloZenej zadavatelom zakazky.

4.  Uchadzac predlozi vo svojej ponuke doplneny navrh zmluvy podla prilozeného vzoru k tejto vyzve. Nedelitelnou sticast'ou
zmluvy budu prilohy zmluvy a to Priloha €.1 ku zmluve - Podrobny rozpocet, Priloha ¢. 2 ku zmluve — Technicka Specifikacia
dodavky tovarov a Priloha ¢.3 Zoznam subdodavatel'ov, podla zadania zadavatel'a zakazky — vid' prilohy k navrhu zmluvy.
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Priloha ¢. 1 - Identifikacné Gdaje uchadzaca
Cenova ponuka musi obsahovat’ minimalne tieto nasledovné identifikacné Gdaje:

. Obchodné meno, sidlo a kontakt na predkladatela ponuky, ktory cenovl ponuku vypracoval,
o Miesto a datum vypracovania cenovej ponuky;

Na zaklade udanych minimalnych poZiadaviek na identifikaciu predkladatela ponuky uchadzaca, vyhlasovatel' vypracoval
identifikacny formular, ktory tvori vzor pre potencialnych dodavatelov. V pripade, Ze uchadzac predloZi iny identifikacny list,
tento musi obsahovat’ minimalne informacie, ktoré su uvedené vo vzorovom identifikacnom tlaCive vypracovanom
vyhlasovatelom prieskumu trhu. Prilohu ¢€.1 prikladdme k vyzve samostatne, kde je uvedené tlaCivo pre moznost’ vyplnenia
podla vo vyzve uvedenych poZiadaviek definovanych vyhlasovatel'om.

IDENTIFIKACNE UDAJE UCHADZACA
»Logicky celok pre pIni automatizaciu vyrobnej predpripravy kabelaze"

Obchodné meno: Mirabel, s.r.o.

Adresa: Nedozerska 25, 040 01 KoSice

Zastupeny?: Ing. FrantiSek Neopakovatelny, konatel’ spolonosti

Bankové spojenie: CTU Banka, a.s.

Cislo G¢tu: SKXX 0X00 0000 0000 XXXX XXXX

I1CO: 33366677

DIC: 2020678021

IC DPH: nie sme platcami DPH

Tel.: +421 /988/ 777 444

Osoba opravnend a zodpovedna za predlozent ponuku:
(meno, priezvisko, titul, funkcia, kontakt telefonicky a e-mail)

Ing. Jan Dopytovy, (obchodny zastupca pre zapadné Slovensko)
+421 /933/ 333 666
j.dopytovy@mirabel.sk

Miesto a datum vypracovania: V Kosiciach, diia 09.03.2022

Podpis Statutara/ov3

2y zmysle ustanoveni prislu$ného registra - Obchodny register, Zivnostensky register, Register Ministerstva vn(itra a pod. podla pravnej formy
subjektu
3V zmysle ustanoveni prislusného registra - Obchodny register, Zivnostensky register, Register Ministerstva vnitra a pod. podla pravnej formy
subjektu
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Priloha ¢.2

Vyhlasovatel'/zadavatel':

M-D-J spol. s. r.o.

Juhoslovanska 1
040 13 Kosice

31678378

MDJ

spol.sr.o.

NAVRH NA PLNENIE KRITERII

IDENTIFIKACNE UDAJE UCHADZACA

Obchodné meno: Mirabel, s.r.o.
Sidlo: NedoZzerska 25, 040 01 Kosice
1€0: 33366677

IC DPH/ DIC:

nie sme platcami DPH/2020678021 alebo SK2020678021

PREDMET ZAKAZKY: LOGICKY CELOK PRE PLNU AUTOMATIZACIU VYROBNEJ PREDPRIPRAVY KABELAZE

T Kritérium
52 AT . vyhodnotenia
- z . Pocet vyhodnotenia DPH P
P. €. | Nazov logického celku MJ . . z T ak uchadzac nie je
jednotiek Celkova cena Casti (20%) | DPH
v EUR bez DPH £
CENA SPOLU
1 | LOGICKY CELOK PRE PLNU AUTOMATIZACIU VYROBNEJ PREDPRIPRAVY KABELAZE
Smart modul plneautomatického
la | manipulaéného zariadenia s integraciou 3D kus 1 900 000,00 180 000,00 1 080 000,00
videnia
1b quul plneautomatlclfeho znacenia kablovych Kkus 1 448 000,00 89 600,00 537 600,00
zvitkov RFID technolégiou
1c | Modul pineautomatickej pripravy kabelaze kus 1 205 000,00 41 000,00 246 000,00
pre zakazkovu vyrobu
1d | Modul centrdinej systémovej integracie kus 1 400 000,00 80 000,00 480 000,00
SPOLU za LOGICKY CELOK PRE PLNU
1 | AUTOMATIZACIU VYROBNE] subor 1 1 953 000,00 € 390 600,00 € 2 343 600,00 €
PREDPRIPRAVY KABELAZE

Ako uchadzac vo vyssie uvedenej zakazke Cestne vyhlasujem, ze uvedené Udaje su totozné s Gdajmi uvedenymi v ostatnych
Castiach ponuky. V pripade rozdielnych Udajov, som si vedomy, Ze nasa ponuka bude zo sut'aze vylicena.

V Kosiciach, dna 09.03.2022

Podpis Statutara/ov*

4V zmysle ustanoveni prislugného registra - Obchodny register, Zivnostensky register, Register Ministerstva vnutra a pod. podla pravnej formy

subjektu
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Tento list slizi iba ako priklad pre vyplnenie Prilohy ¢. 1 ku zmluve — Podrobny rozpocet, uchadzacom. Priloha je zasielana samostatne vo formate Excel, pre zjednodusenie vyplnenia

a automatického spocitavania.

Priloha €. 1 ku zmluve — Podrobny rozpocet

Obchodné meno

Typové oznacenie

2 p . p e~y alebo nazov Jednotkova Pocet Cena celkom bez
P. €. | Nazov logického celku vyrobc:e:ﬁglckeho poniikaného M] cena jednotiek DPH DPH Cena spolu
tovaru

1 | LOGICKY CELOK PRE PLNU AUTOMATIZACIU VYROBNEJ PREDPRIPRAVY KABELAZE
Smart modul plneautomatického

1a | manipulacného zariadenia s integraciou 3D Mirabel sro XXL a45 kus 900 000,00 1 900 000,00 180 000,00 1 080 000,00
videnia

1p | Modul pineautomatického znacenia Mirabel sro XL b35 kus 448 000,00 1 448 000,00 89 600,00 537 600,00
kablovych zvitkov RFID technolégiou ! ! ! !

1c | Modul pineautomatickej pripravy kabelaze Mirabel sro Mc34 kus 205 000,00 1 205 000,00 41 000,00 246 000,00
pre zakazkovi vyrobu

1d | Modul centralnej systémovej integracie Mirabel sro Sd33 kus 400 000,00 1 400 000,00 80 000,00 480 000,00
SPOLU za LOGICKY CELOK PRE PLNU

1 AUTOMA’TIZACIU VYRO,B‘!‘JEJ subor 1 1953 000,00 € 390 600,00 €| 2 343 600,00 €
PREDPRIPRAVY KABELAZE

Cenova ponuka musi obsahovat’ nasledovné Udaje:

e Obchodné meno vyrobcu logického celku, resp. prislusenstva (neplati v pripade poskytovania sluZieb),

¢ Oznacenie logického celku, resp. prisluSenstva (ak takéto oznacenie existuje; ak takéto typové oznacenie nie je, staci v ponuke uviest’ jeho nazov),

V Kosiciach, dha 09.03.2022

Podpis zodpovednej osoby a peciatka

Predavajlci: Mirabel, s.r.o.

Zastupeny: Ing. FrantiSsek Neopakovatelny; konatel’ spolocnosti

V Kosiciach , dna

Kupujuci: M-D-J spol. s r.o.
Zastupeny: Ing. Jan Ligus$ PhD., konatel’ spolo¢nosti
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Priloha €. 2 ku zmluve - Technicka specifikacia dodavky tovarov

Specifikacia technickych parametrov logického celku - splnenie pozadovanych technickych parametrov na technologicky
(logicky) celok bude vyhodnotena pomocou prilohy, ktord uvadzame, ako priklad pre uchadzacov, ktori budi realizovat’
navrh dodavky podla minimalnych technickych Specifikacii poZzadovanych vyhlasovatelom. Pozadovana Specifikacia je
podrobne definovana v Casti B1. Opis predmetu zakazky — prieskumu trhu. Uchadza¢ moze vyuzit’ tento priklad alebo
inym obdobnym sp6sobom preukaze minimalnu technickl Specifikaciu stanovenu vyhlasovatel'om, z ktorej bude mozné
identifikovat’ dodrZanie vyhlasovatelom pozadovanych Specifikovanych parametrov u prezentovaného logického celku.
CenoVvé ponuky ziskané v ramci prieskumu trhu vyhlasovatel/zadavatel’ zahrnie do vyhodnotenia len za predpokiadu, Ze
ich obsah zodpoveda technickym podmienkam definovanym vo vyzve na predloZenie cenovych ponuk.

Pre tento Ucel vyhlasovatel' stanovuje povinnost pre potencidlneho dodavatela, v prieskume trhu prostrednictvom
prehl'adného dokumentu - Prilohy ¢.2 ku zmluve - podpisaného a opeciatkovaného zastupcom potencidlneho dodavatela,
vyjadrit’ sa k sp6sobu naplnenia osobitne ku vSetkym jednotlivym stanovenym parametrom zadanych vyhlasovatelom pre
Ucely zakazky - prieskumu trhu. Prilohu ¢.2 prikladdme k vyzve samostatne, kde su uvedené taxativne tabulky pre
vyplnenie podla vo vyzve uvedenych Specifikacii. Uvedeny priklad nie je presnou kopiu Specifikacie definovanej
vyhlasovatel'om.

Priloha €. 2 ku zmluve - Technicka specifikacia dodavky tovarov

NEZAVAZNY PRIKLAD:

Nazov logického

celku Logicky celok pre pIni automatizaciu vyrobnej predpripravy kabelaze Doplni uchadzac

Nazov podskupiny
logického celku

1a. Smart modul

plneautomatického Nosnost’ minimalne 1000kg 1250 kg
manipulacného ” . -

zariadenia s Priemer vnutorného Uchopového otvoru zvitku min 50mm 55 mm
integraciou 3D T -

videnia Vonkajsi priemer zvitku 100 — 1000mm 90 — 1000 mm

Ako predavajlci(dodavatel) svojim podpisom vyjadrujem spésobilost naplnenia osobitne ku vsetkym jednotlivym
stanovenym parametrom zadanych kupujlcim k uvedenému logickému celku pre ucely plnenia zmluvy podla podmienok
prieskumu trhu, na zaklade ktorych sa uzatvara tato kiipna zmluva.

Za predavajlceho: Mirabel, s.r.o. Za kupujuceho: M-D-J spol. s r.o.
V KoSiciach, dria 09.03.2022 V KoSiciach, dfia ....cceeveeevieiciiiiieeeeeeeen,
Meno/3, funkcia a podpis®/y Statutara/ov Ing. Jan Ligus PhD., konatel’ spolo¢nosti

Ing. FrantiSek Neopakovatelny, konatel’ spolocnosti

5V zmysle ustanoveni prisluéného registra - Obchodny register, Zivnostensky register, Register Ministerstva vntra a pod. podla pravnej
formy subjektu
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